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VIBEMAC VINCO VC006C
AUTOMAT DO PODWIJANIA KIESZENI

INSTRUKCJA OBStUGI
DOKUMENTACJA TECHNICZNA
KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH
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WPROWADZENIE

Serdecznie dziekujemy za dokonanie wyboru i zakupienieprzemystowej maszyny szwalniczej
Vibemac i Maica.

Niniejsza instrukcja ma na celu zapoznanie Paristwa z najwazniejszymi zasadami pracy na
maszynach szwalnivzych Vibemac i Maica. Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac

niniejszq instrukcje oraz instrukcje obstugi. Jest to warunkiem bezpiecznej i wydajnej pracy na

maszynie.

ZASADY BEZPIECZNEJ OBStUGI
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Specyfika obstugi maszyn szwalniczych wymaga pracy w poblizu ruchomych elementéw maszyny jak
igielnica czy poruszajgce sie zabki transportu. Firma Vibemac i Maica dotozyty wszelkich staran by
mozliwie zabezpieczy¢ wszelkie ruchome elementy. Jednakze prosimy mimo wszystko, o bardzo uwazng
obstuge i przestrzeganie ogélnych zasad BHP i zasad bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej
instrukcji. Instrukcja niniejsza oraz instrukcja obstugi powinny by¢ przechowywane przy stanowisku

pracy zawsze mie¢ mozliwo$¢ sprawdzenia ewentualnych watpliwosci.

Zwracamy uwage na konieczno$¢ przestrzegania ogélnych zasad Bezpieczenstwa i Higieny Pracy

przy obstudze maszyn szwalniczych.

SYMBOLE STOSOWANE W INSTRUKCIJI

Symbole

B Ostrzerzenia i uwagi
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Nie wykonywac tej
CZynnosci.

Ostrzezenie

Ostrzega przed potencjalnym
zagrozeniem zycia lub

A Caution

Uwaga, ktora wskazuje na

Podtaczenie do
uziemienia

Nie dotykac.
Zagrozenie zranienia

hACK 1%
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1. ZASADY BEZPIECZENSTWA | BEZPIECZNEJ OBStUGI.
1.1. Zastosowanie i przeznaczenie.

Nasza maszyna szwalnicza zostata skonstruowana w celu zwiekszenia jakosci i / lub wydajnosci szycia
w przemysle konfekcyjnym. Dlatego nie wolno uzywaé maszyny do innych celéw niz szycie zgodnie z
jej przeznaczeniem, nie przekraczajgc maksymalnych predkosci szycia, nie szyjgc na zbyt ciezkich
materiatach i innych maksymalnych parametréw szycia opisanych w instrukcji obstugi.

1.2.  Srodowisko pracy.

®Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie wolno uzywac naszych maszyn w nastepujgcych warunkach:

1. W nieprzyjaznych temperaturach tzn. ponizej 18° C i powyzej 28° C.

W ekstremalnych warunkach wysokiej wilgotnosci.

3. Na zewnatrz lub w miejscach gdzie istnieje zagrozenie zbyt duzego bezposredniego
nastonecznienia lub opaddéw atmosferycznych.

4. W miejscach o duzym natezeniu kurzu, gazéow korozyjnych, mozliwosci bezposredniego dziatania
wody lub innych szkodliwych substancji.

N

2. POSTEPOWANIE PO ROZPAKOWANIU MASZYNY DO INSTALACII.

1. Rozpakowanie maszyny przeprowadzi¢ z najwiekszg starannoscig i ostroznoscig przestrzegajac
znakéw na opakowaniu (jak ,,géra” / ,dot”).

2. ®Nie chwyta¢ maszyny za mate i delikatne elementy jak przelotki nici, ostony itp.

3. Maszyna powinna by¢ przenoszona przez dwie osoby zwracajgc na uwage by nie narazi¢ jej na
wstrzgsy lub upadek. Dotyczy to rowniez przewozenia wozkiem.

4. Do ustawienia maszyny uzywa¢ dobrych jakosciowo i wytrzymatych podstaw i blatow
zapewniajgcych nie tylko wytrzymatosé ale réwniez odpowiednie ttumienie drgan. Na rynku
polskim zaleca sie stosowanie blatow Leute oraz podstaw metalowych Kessler.

5. Miejsce ustawienia maszyny musi zapewniaé wystarczajacg ilos¢ miejsca do pracy oraz
odpowiednie oswietlenie stanowiska pracy zgodnie z normami BHP.

6. Instalacje silnika nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu silnika.

&Cﬁuuon UWAGA

CZYNNOSCI MONTAZOWE MOZE PRZEPROWADZAC TYLKO PRZESZKOLONY DO TEGO CELU
PERSONEL.

3. ZALECENIA ODNOSNIE OBStUGI | OPIEKI TECHNICZNE.
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OSTRZEZENIE
3.1. Potaczenia elektryczne.
1. Wszystkie przewody elektryczne tgczace silnik z maszyng muszg by¢ doktadnie przymocowane tak

by nie stwarzaty zagrozenia przypadkowego zaczepienia lub zerwania. Potgczenia kabli
przeprowadzac¢ po uprzednim odtgczeniu zasilania.

2. ®Nie zatamywac przewodow i nie umieszczac ich w bezposredniej bliskosci czesci ruchomych.

3. 9 Upewnic sie czy podtgczone jest uziemienie (zerowanie) silnika i maszyny.

A\Narning

3.2.Przed rozpoczeciem obstugi.

OSTRZEZENIE

1. Uwazac¢ by olej smarujacy i olej silikonowy nie dostat sie do oczu i nie stykat sie ze skora.
Szczegdlnie chroni¢ olej przed dzie¢mi.

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zala¢ maszyne olejem. Uzywac¢ oleju rekomendowanego przez
firme Kansai Special zgodnie z zaleceniami w instrukcji obstugi.

3. ®Nigdy nie zbliza¢ rgk w poblize igiet podczas wtgczania maszyny.

4. Przy pierwszym uruchamianiu maszyny zwrdci¢c uwage czy koto maszyny obraca sie w
prawidtowym kierunku. Jesli nie nalezy zmieni¢ podtgczenie faz na silniku 3-fazowym. Czynnos¢ ta
musi by¢ przeprowadzona przez fachowy personel.

&Warning

OSTRZEZENIE

3.3.Podczas obstugi maszyny.

1. ®Nie prowadzi¢ obstugi maszyny przy zdjetej ostonie paska napedowego.
2. Po wytgczeniu maszyny silnik sprzegtowy wcigz obraca sie przez chwile sitg bezwtadnosci.
Nacisniecie pedatu spowoduje uruchomienie maszyny. Nalezy zachowac ostroznosc.

v

3. @ Nigdy nie zbliza¢ palcow, wtoséw lub czesci ubrania w poblize kota pasowego, paska
klinowego, podciggacza nici, igielnicy podczas gdy maszyna pracuje. Nie pozostawia¢ zadnych
narzedzi w poblizu wymienionych elementéow maszyny lub na stole maszyny.

v

4, @ Podczas uzywania maszyny z pulerem tylnym zwrdci¢ uwage na to, by nigdy nie zbliza¢
palcow, wtosow lub czesci ubrania w poblize pulera. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ podczas
podnoszenia i opuszczania pulera.
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L4
5. @ Przy maszynach z nozem odkrawajgcym, by nigdy nie zbliza¢ palcow, witoséw lub czesci
ubrania w poblize pracujgcego noza.

pd
6. @ Przed opuszczeniem maszyny zawsze wytgczy¢ maszyne.
7. Wytgczy¢ maszyne w przypadku awarii zasilania.

Aca“tion UWAGA

3.4.0bstuga techniczna, kontrola, sprawdzanie.

1. Wszelkie czynnosci serwisowe maszyny powinny by¢ przeprowadzane tylko przez dobrze
wykwalifikowany i przeszkolony personel serwisowy pod rygorem utraty praw z gwarancji.

Nalezy przestrzegac okresowych przegladdw maszyny. Zapewni to jej poprawne dziatanie przez dtugi

okres czasu.

2. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przy zastosowaniu oryginalnych czesci Vibemac. Nie
ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia maszyny powstate w wyniku zastosowania
czesci nieoryginalnych lub napraw przeprowadzonych przez niewykwalifikowany personel.

3. Wszelkie usterki i awarie nalezy natychmiast zgtasza¢ do serwisu. Niedopetnienie tego obowigzku
moze spowodowaé powstanie znacznie powazniejszego uszkodzenia, ktdrego koszty naprawy
bedg musiaty by¢ pokryte przez uzytkownika.

4. Nie wolno dokonywa¢ modyfikacji maszyny bez wczesniejszego uzgodnienia tego z
autoryzowanym, lokalnym dystrybutorem lub serwisem Vibemac.

WELASCIWY KIERUNEK

BIZNESU

WIARYGODNA
FIRMA
JESTESMY WIARYGODNI
sprawdz certyfikat




kdnsmez" www.kanstec.com.pl

5. ELEMENTY ZABEZPIECZEN GLOWICY MASZYNY. RYSUNEK POGLADOWY.

Ze wzgledu na réznorodnos¢ maszyn elementy zabezpieczenn mogg sie nieco rézni¢ w zaleznosci od
modelu.

1. Ostona igielnicy. Podtaczy¢
Nie wktadac palcéw w te ostone podczas pracy maszyny. — uziemienie do
2. Ostona podciggacza igiet.

Nie wktadac palcéw w te ostone podczas pracy maszyny.

3. Ostonaigiet.

Podczas pracy ostona powinna by¢ zawsze opuszczona.

4. Ostona palcow. ,

Nie zbliza¢ palcow do tej ostony. Kierunek

5. Przednia pokrywa. obrotéow

Podczas pracy pokrywa musi by¢ zamknieta. |

6. Ostona paska napedowego.

Ostona musi by¢ zatozona podczas pracy maszyny.

7. Nie wktada¢ palcow po igly i stopke podczas pracy
maszyny.

UWAGA:

Obstuga maszyny wymaga uwagi i skupienia. Operator maszyny powinien by¢ wypoczety, zdrowy i nie
moze by¢ pod wptywem alkoholu.

Maszyna zasilana jest napieciem 220V jednofazowym.

WELASCIWY KIERUNEK
BIZNESU

JESTESMY WIARYGODNI

sprawdz certyfikat 0

K
\,



kqns‘l-ecf"‘ www.kanstec.com.pl

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych, serwisowych, nawlekania nici, wymiany
igiet itp. nalezy bezwzglednie odtaczy¢ maszyne od zasilania poprzez wytgczenie wytacznika
gtéwnego maszyny ,EMERGENCY STOP“. Patrz rysunek na stronie .....

WYMIARY MASZYNY
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PODNOSZENIE i TRANSPORT

Powyzsze schématy pokazujg zalecany sposdb podnoszenia i transportu.
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INSTALACJA MASZYNY

UWAGA :
Maszyna moze by¢ instalowana wytacznie przez wykwalifikowany i przeszkolony personel zgodnie
z obowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy.

A Maszyna powinna by¢ ustawiona na stabilnym, moznym podtozu w miejscu suchym, z daleka
od Zrodet ciepta, ognia, czynnikdw chemicznych i innych substancji agresywnych.

Ponizszy rysunek przedstaW|a sposdb ustawienia maszyny z zachowaniem odpowiednich odlegtosci.

zszy rysunek przedstawia spos6b ustawienia maszyny z zachowa 5
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[2 Poziomowanie maszyny przepowadzi¢ poprzez odpowiednie
ustawienie ndzek i zablokowanie ich potozenia Srubami , A“.
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PODtACZENIA ELEKTRYCZNE
- zdjg¢ pokrywe ,B“ (rys.3)
- przeprowadzi¢ kabel zasilajgcy w otworach w maszynie
(rys.4)
- dokonac¢ podtaczenia kabli w wytgczniku gtownym (rys.5)
- zasilanie maszyny (220V-50Hz, jednofazowe)
- moc zainstalowana maszyny : ok. 1kW.

[

PODtACZENIA PNEUMATYCZNE

Podtgczy¢ maszyne do instalacji sprezonego powietrza
gwarantujgc odpowiednie parametry powietrza : ci$nienie
robocze stabilne 5 Bar (70 PSI). Sposdb podtaczenia powietrza
pokazuje rys. 6.

11
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ELEMENTY STEROWANIA MASZYNA

WELACZNIK Austiary
irsectic
YNY ek

WYLACZNIK
GLOWNY — Mer
switch

MASZYNY

WYLACZNIK
BEZPIECZENSTWA
STOP

KLAWIATURA
5>STEROWNIKA
MASZYNY

FockeyBraast
pocwat calvery
selecior seilch

PRZELACZNIK
WYBORU
RODZAJU
KIESZENI
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OBStUGA MASZYNY

ROZPOCZECIE PRACY

- przy pierwszym wigczeniu maszyny, otworzy¢ pokrywe
przednig , A” i wtgczy¢ wytgcznik gtéwny ,,B“ w pozycje
[. Rys.2.

- otworzyé zawor sprezonego powietrza przekrecajgc go
W prawo.

- Sprawdzi¢, czy wytaczni bezpieczenstwa ,,C” nie jest
wcisniety. Rys. 3.

- Wocisng¢ wigcznik maszyny ,,D”. Rys.2.

- Na ekranie sterownika maszyny pojawi sie komunikat
gotowosci maszyny : READY.

Przed rozpoczeciem operacji podwijania kieszeni sprawdzi¢
kierunek obrotéw kota pasowego gtowicy maszyny szyjgcej i
upewnic sie, ze jest on zgdny z oznakowaniem na ostonie

maszyny ,E“ Rys.4.

13
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NAWLEKANIE MASZYNY

Wszystkie pracujace nitki powinny zostac przewleczone przez
ceramiczne przelotki czujnikdw zrywu nici ,,F“ Rys.5.

Zataczyc tylko te czujniki zrywu nici, ktdre sg uzywane aktualnie
w maszynie. Pozostate powinny pozostac¢ wytgczone.

PODWIJANIE

Element wycietej kieszeni, ktéry ma byc podwijany umiescic¢ na
stole maszyny dosuwajgc go do prawej prowadnicy i recznie
podprowadzi¢ pod pasowy podajnik kieszeni ,,G“ do momentu
az podajnik przejmie dalsze prowadzenie elementu. (Rys.6)
Pozycja prowadnika ,,G“ moze by¢ regulowana zwiekszajgc lub
zmniejszajgc wielko$¢ podwiniecia.

Podwiniete elementy kieszeni umieszczane sg automatycznie na
odbiorniku“H“ maszyny. Rys.7.
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OPEROWANIE MASZYNA. POSZCZEGOLNE KROKI OBStUGI.

Ponizej przedstawiona jest sekwencja poszczegdlnych operacji wykonywanych przez maszyne.
UWAGA:

Operator powinien doktadnie zapoznac sie z tg czescig instrukcji. Niedostosowanie sie do jej
wymagan moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub efekty pracy nie bedg poprawne.

1. Pierwszg czynnoscig jakg nalezy wykonac jest sprawdzenie cisnienia powietrza na regulatorze,
ktdre powinno wynosic¢ : 5ATM (70 PSI). Nalezy ustawic ci$nienie na reduktorze pokrecajgc
zawor i sprawdzajgc wartosé cisnienia na manometrze. (patrz rozdziat : PODtACZENIA
PNEUMATYCZNE).

2. Obrdci¢ pokretto wyboru wielkosci kieszeni ,,SMALL/NORMAL” (MAtA/NORMALNA) aby
wybrac ktora z fotokomédrek sterujgcych bedzie zataczona do pracy na koricu podajnika
tasmowego.

3. Wybierz ,NORMAL" do szycia i podawania kieszeni wiekszych niz 13cm

4. Wybierz ,SMALL” do szycia i podawania kieszeni mniejszych niz 13cm

5. Sprawdzi¢, czy zataczone sg do pracy tylko te czujniki zrywu nici, przez ktdre przewleczona jest
nitka. Inne powinny pozostaé wytgczone.

6. Wocisng¢ czarny przycisk na maszynie uruchamiajgcy prace maszyny. W tym momencie symbol
obrotdw maszyny zaczyna sie poruszac i wskazywac gotowosc maszyny do pracy.

7. Umiesci¢ element kieszeni dosuwajgc go to liniatu prowadzgcego i lekko podepchngc go pod
podajnik pasowy maszyny.

8. Fotokomdrka wprowadzania kieszeni (LOADING) daje sygnat do rozpoczecia prowadzenie
kieszeni do szycia (fotokomdrka wijscie IB) rozpoczynajgc cykl szycia. Kieszen przemieszca sie i
kiedy fotokomorka (fotokomarka 1 wejscie IA) odczyta koniec kieszeni generowany jest sygnat
natychmiastowego zatrzymania (STOP) cyklu szycia po wykonaniu zaprogramowane;j ilosci
Sciegdw zapisanej w parametrze PSU w trybie P.

9. Po zakonczeniu cyklu podawania umiescic kolejng kieszen na stole podajgcym jak opisane
powyzej. Utrzymywac pozycje kieszeni poprawnie wzgledem listwy prowadzgce;j.

UWAGA :

Jesli nowy element kieszeni zostanie wprowadzony zanim nastgpito zakonczenie podawania z
poprzedniego cyklu, czyli prowadzenie zostato zatrzymane, moze to spowodowac niepoprawne
dziatanie mechanizmu odcinajgcego, czyli zbyt wczesne obcinanie faricuszka i tez nie ma miejsca na
drugie zadziatanie gilotyny odcinajgcej.

10. Jesli cykl szycia sie zakonczy, nalezy wcisng przycisk ,P“ na panelu sterowniczym, wéwczas
nastgpi automatyczne zatadowanie kolej ej kieszeni.

UWAGA :

Jesli maszyna jest poprawnie wtgczona a na ekranie panela sterowniczego symbol kierunku ruchu
maszyny nie porusza sie lecz jest wyslwitlany bez ruchu, oznacza to, ze zostat aktywowany jeden

z czujnikéw zrywy nitki. Wéwczas nalezy wytaczyc maszyng WYLACZNIKIEM BEZPIECZENSTWA STOP i
spawdzi¢, ktéry z xczujnikdw zrywu nici jest aktywowany. Po ponownym poprawnym nawleczeniu
nalezy wiaczy¢ WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA i uruchomié maszyne w celu sprawdzenia.

11. W momencie gdy element kieszeni dotrze do gtowicy maszyny szwalniczej, rozpoczyna sie cykl
szycia w operacji podwijania z uzyciem specjalistcznego oprzyrzgdowania podwijajgcego
zamontowanego na maszynie. W ten sposdb cykl szycia jest zakonczony.
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Po zatadowaniu kieszeniu pod podajnik, po wysciu z podajnika, aktywowana jest kolejna
fotokomérka gilotyny odcinajgcej (fotokomadrka 2 wejscie 11). Wykrywajac kieszen na
poczatku, fotokomarka daje sygnat do jednostki zliczajgcej ilos¢ sciegdw do wykonania
(jednostka COB). W momencie osiggniecia zadanej ilosci Scoegdw, uruchomiony zostaje
mechanizm odcinania i odsystanie jest zatrzymane.

Po wykryciu KONCA KIESZENI, fotokomdrka daje sygnat do natychmiastowego uruchomienia
odsysania i uruchomienia cyklu zliczania COA. Po tym, jak wartos¢ zadana zostata osigdgnieta,
nastepuje aktywacjanoza odcinajgcego.

Elementy kieszeni fadowane sa pod podajnik, sg szyte, tancuszek wykonany bez szycia jest
odciety, kieszen jest wprowadzana w obszar fotokomaorki uruchamiajgcej jednostke
odbierania kieszeni (fotokomadrka 3 wejscie 12).

Zatrzymanie maszyny : ZAWSZE nalezy wcisng¢ przycisk EMERGENCY (przycisk STOP).
Nastepnie nalezy zamkng¢ zawdr doptywu powietrza obracajgc go w pozycje ,,OFF) (pozcja
sSrodkowa).
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USTAWIENIA | REGULACIE

A Czynnosci opisane ponizej mogg by¢ przeprowadzone tylko przez przeszkolona osobe.

USTAWIENIE ODLEGLOSCI POMIEDZY KIESZENIAMI

Informacja l[:I 2-99 I pojawi sie na ekranie.

P

Wcisngc @oraz jednoczesnie na panelu sterujgcym.

P- A |

Informacja [ pojawi sie na ekranie.

@ At
| ] o [GA___ L]
Trzymaj wcisniete oba klawisze az na ekranie pjawi sie (poczatkowa

wartos¢ wejsciowa)

Wcisnij @ai na ekranie pojawi sie [ (deklarowane ustawienia zatrzymania

maszyny)

Uzyj przycisku “— aby zmieni¢ wartos¢ jednosci.

Uzyj przycisku ‘“_—' aby zmieni$ wartos¢ dziesigtek
Normalnie ustawione fabrycznie jest 70 msekund.

0]

Wcisnij przycisk @jednoczeénie aby wyjs¢ z programowania.
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USTAWIENIE PREDKOSCI SZYCIA

2]

Wcisngc @ jednoczesnie na panelu sterowniczym.

Na ekranie pojawi sie [ P-P ]
N 1) o (Hi---) )
Wcisngc oba przyciski do momentu az na ekranie pojawi sie (maks. Predkosc¢)

Uzyj przycisku “— aby zmieni¢ wartosci jednosci.

Uzyj przycisku ‘“—' aby zmieni¢ wartosci dziesigtek.

Uzyj przycisku aby zmieni¢ wartosci setek.

A+

Uzyj przycisku “~—aby zmieni¢ wartosci tysiecy.

W ten sposdb nalezy ustawi¢ maksymalna predkos¢ pracy maszyny nie przekraczajgc wartosci 4500
obr./min.

W przypadku szycia z uzyciem mechanizmu wprowadzania wszywki zaleca sie zmniejszenie predkosci
szycia do maks. 3800 obr./min.

2]

Wcisngc @ jednoczesnie aby wyjs¢ z trybu ustawiania predkosci.

18
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USTAWIENIE OBCINANIA KIESZENI (rys.1)

- Wcisngc¢ na panelu sterujgcym jednoczesnie przyciski @ oraz

_P-F ]

- Na ekranie pojawi sie informacja :

- Przytrzymac wecisniete @ oraz az na ekranie pojawi sie
Sciegow do koncowego odciecia kieszeni — Final Cutter).

C+

[Co A.

] (ustawienie ilosci

- Uzyé przyciskow — (dziesiatki) oraz (jednosci) w celu wprowadzenia ilosci Sciegow
zliczanych od momentu uchwycenia przez fotokomadrke poczgtku materiatu kieszeni.

CoC.- -|

- Wcisngc¢ @ i poczekac az pojawi sie na ekranie :
poczgkowego odciecia — Initial Cutter)

C+

(ilos¢ sciegdw zliczanych do

- Uzyé przyciskéw — (dziesiatki) oraz (jednosci) w celu wprowadzenia ilosci Sciegow
zliczanych od momentu uchwycenia przez fotokomadrke korica materiatu kieszeni.

2]

- Wcisngc¢ jednoczesnie przyciski @ w celu wyjscia z programowania odcinania kieszeni.

Initial cutter — odciecie poczatkowe
Final cutter Initial cutter Final cutter — odciecie koricowe

N i/—
U(—

OK

19
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USTAWIENIE POZYCJI WSZYWKI

W przypadku uzytkownaia maszyny z opcjg wszywania metki (wszywki) istnieje mozliwos¢ ustawienia
pozycji wszywki. Nalezy postepowac jak ponizej :

Na panelu sterowniczym maszyny wcisng¢ jednoczesnie przyciski @. l

P-S |

2]

(8] ~ [KSM of |
Przytrzymaj wcisniete oba przyciski az na ekranie pojawi sie
K11 |

Na ekranie pojawi sie komunikat : [

Wcisnij przycisk @ az na ekranie pojawi sie [

D+

Uzyj przycisku aby zmieni¢ wartosci jednosci.

C+

Uzyj przycisku ‘“—' aby zmieni¢ wartosci dziesigtek.

Wprowadz ilo$¢ sciegdw potrzebnych do utrzymania odlegtosci pozycji wszywki.

2]

- Wcisngc¢ jednoczesnie przyciski @ w celu wyjscia z pozycji wszywki.
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UWAGA:
Przed rozpoczeciem czynnosci regulacyjnych nalezy wytgczy¢
maszyne i odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

W celu otrzymania réwnego podwiniecia nalezy upewnic sie
czy podawane do podwiniecia elementy kieszeniu sg
ustawione réwnolegle do krawedzi listwy podajacej ,,B“

(rys.2)

Jesli otrzymujemy efekt ja przedstawiony na rys. 3/A nalezy :
* poluzowac 2 srodkowe wkrety ,,C“ oraz nakredki ,,D“
(rys.4) po obu stronach.
e Ustawic Sruby ,E“ w ten sposéb zeby paski dociskaty
bardziej do wewnetrznej czesci maszyny.

Jesli otrzymujemy efekt ja przedstawiony na rys. 3/B nalezy :
* poluzowac 2 srodkowe wkrety ,,C“ oraz nakredki ,,D“
(rys.4) po obu stronach.
e Ustawic Sruby ,E“ w ten sposéb zeby paski dociskaty
bardziej do zewnetrznej czesci maszyny.

Jesli wystepuje effekt nieréwnosci w podwinieciach i
uktadaniu sciegu (rys.5) nalezy lekko zwiekszy¢ punkt
maszyny lub zmniejszy¢ ilos¢ impulsdw na silnikow
krokowych (opisane w paragrafie ponizej : Ustawienie
impulséw silnika krokowego).

Jesli chcesz zwiekszy¢ punkt szycia maszyny nalezy rowniez
zwiekszy¢ ilo$¢ impulsow silnika krokowego.

Jesli chcesz zmniejszy¢ punkt szycia maszyny nalezy réwniez
zmniejszy¢ ilos¢ impulséw silnika krokowego.

WIARYGODNA
FIRMA
JESTESMY WIARYGODNI szycie? z nami to proste!
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USTAWIENIE PREDKOSCI PODAWANIA PASA PODAJNIKA KONWEJOROWEGO

Jesli kieszenie na tasmie podajgcej konwejora nie lezg rowno, ptasko ale obracajg sie bardziej ku
gorze (przodowi) nalezy zredukowac lekko punkt maszyny lub zwiekszy¢ ilos¢ impulsow silnika
krokowego (paragraf ponizej). Przy efekcie odwrotnym gdu kieszeniu uktgdajg sie zbyt napiete,
powodujgc nierdwne wewnetrzne zafatdowania, nalezy postgpi¢ odwrotnie, zmniejszajac ilosc
mpulsow silnika krokowego.

USTAWIENIE IMPULSOW SILNIKA KROKOWEGO

C+

- Na panelu sterowniczym maszyny wcisng¢ przycisk @ oraz jednoczesnie.

[ P-C |

2]

- Przytrzymac wcis’niite oba przyciski @ az pojawi sie |-MI
1] CP. -

- Wocisng¢ przycisk = az pojawi sie na ekranie ‘—']; (ustawienie iloséi impulséw dla
pojedynczego obrotu).

2]

- Wocisnac jednoczesnie @ aby wyjs¢ z programowania.
WAZNE:
Za kazdym razem jak nastepuje zmiana ilosci impulsow silnika krokowego nalezy wytaczy¢ maszyne,
poczekac¢ az wygasnie, wytgczy sie ekran panela sterujgcego i ponownie wtgczy¢é maszyne.

- Na ekranie pojawi sie

USTAWIENIE ODBIORNIKA KIESZENI (STACKER)

Przetgcz pokretto wytgcznika ,,A“ w pozycje
,NORMAL" (normalne) lub ,,SMALL” (mate) w
zaleznosci od rozmiaru kieszeni szytych.

1. Wybierz ,NORMAL" do szycia i podawania
kieszeni wiekszych niz 13cm

2. Wybierz ,SMALL” do szycia i podawania
kieszeni mniejszych niz 13cm

s kansiecse
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OBStUGA SERWISOWA MASZYNY

Wszelkie czynnosci naprawcze, serwisowe nalezy wykonywac po uprzednim wytaczeniu maszyny
z zasilania elektrycznego oraz odciecia doptywu sprezonego powietrza. Opisane ponizej czynnosci
moga by¢ przeprowadzone tylko przez przeszkolony personel.

Czyszczenie tapy (pazura) i silnika.

W celu wyczyszczenia tapy nalezy wykrecis sSrube
LA“ (rys.1), wyczyséi¢ element i umiescic

z powrotem.

Nalezy regularnie wyjmowac i czysci¢ obszar fapy
(pazur) oraz czyscic silnik napedu tasmy za
pomocg sprezonego powietrza.

Regulacja tasmy pasa podajnika tasmowego.

W celu zmiany odlegtosci pomiedzy podwijanymi
elementami kieszeni nalezy wyregulowac pozycje
elementu dzwigni ,B“ (rys.2) .

‘ WIARYGODNA
FIRMA
JESTESMY WIARYGODNI

~ sprawdz certyfikat
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WYMIANA PASOW PODAJNIKA TASMOWEGO.

- Odtaczy¢ ztgcze podajnika umieszczone la lewej czesci maszyny szwalniczej.
- Odkrecic¢ 4 sruby mocujace ,,C“ (rys.3) aby umozliwisc catkowite zdjecie podajnika.

W celu wymiany pasow ,,D“i,E“
- zdjg¢ pokrywe wykonang z materiatu plexi
- Odkrecic¢ 2 tylne Sruby ,F“
- Poluzowac sruby na odpowiednim krazku , G“ dajgcym odpowiednie naprezenie pasa.
- Przesungc¢ tylng rame ,,H” do tytu aby zwolnié pas.
- Wymien pas na nowy i zattéz wysztkie elementy w odwrotnej kolejnosci do opisanej wyzej.

Ill

W celu wymiany pasa frontowego ,,
- Zdjac gorng czesc ,,L”“ konwejora poprzez odkrecenie 8 srub mocujgcych ,M*
- Poluzowac sruby na rolce naprezajgcej ,N“ odpowiedniej dla danego pasa, ktory jest
wymieniany.
- Wymienié¢ pas na nowy i wykonac¢ czynnsci montazowe w odwrotnej kolenosci do opisanej
powyzej.

24
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ZLOMOWANIE.
Zdemontowac w catosci maszyne segregujgc elementy zgodnie z zsadami segregacji odpaddw.
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Podwiniecie kieszeni jest pomarszczone lub pogniecione:
- sprawdz, czy tapa (pazur) jest czysta. W razie potrzeby wykonac proces czyszczenia opisany w
instrukcji.
- Sprawdz predkos¢ podawania w mechanizmie podajnika: sprawdz czy gtowica maszyny
szwalniczej podaje materiat poprawnie bez podnoszenia stopy.
- Sprawdz, czy stopka i zgbki maszyny szwalniczej nie jest uszkodzona.

Maszyna nie startuje:

- Sprawdz poprawnosc¢ funkcjonowania fotokomorek ,,START“ i OBCINACZA”

- Sprawdz czy bezpieczniki maszyny sg sprawne.

- Sprawdz, czy elementy optyki fotokomodrek na gtowicy sg sprawne, nie uszkodzone, nie
zabrudzone.

- Sprawdz, czy wytacznik bezpieczenstwa jest zatgczony.

- Sprawdz, czy maszyna szwalnicza nie ma otwartej pokrywy. Zamknij pokrywe i wcisnij
wigcznik maszyny.

Maszyna startuje i zatrzymuje sie (wytacza sie):

- sprawdz czy maszyna jest poprawnie nawleczona ni¢mi; upewnij sie czy zaden z nieuzywanych
czujnikdow zrywu nici nie jest zatgczony. Nieuzywane czujnki zrywu nici powinny zostac
wytgczone. W celu wytgczenia czujnika przestaw odpowiedni czujnik w pozycje ,,OFF” i wcisnij
przycisk ,,P“ az zakonczy sie wsteone szycie.

- Jesli obcinacz i pas transisyjny nie pracujg, sprawdzi¢ poziom sprezonego powietrza oraz
poprawnos¢ pracy odpowiednich fotokomérek.

LISTA BLEDOW
El Spradz, czy wtyczka zaslania silnika jest odpowiednio wtgczona.
E2 Sprawdz wartos¢ napiecia zasilajgcego (zbyt wysokie).
E3 Sprawdz, czy zfgcze panela sterowniczego jest poprawnie zatgczone. Sprawdz tez czy w
maszynie nie ma zakleszczenia. Sprawdz podlgczxenie ztacza enkodera do panela sterowniczego.
E4 Sprawdz poprawnosc¢ potgczenia za 4-pinowym ztgczu silnika.
E6 Problemy z sygnatami Wejscia (INPUT) — zaktdcenia sygnatow.
ES Sprawdz czy w maszynie nie ma zakleszczenia elementow. Sprawdz czy licznik (timer) jest
podtaczony poprawnie.
E9 Sprawdz czy jeden z zaworow elektromagnetycznych nie ma zwarcia.
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH | SCHEMATY MONTAZOWE MASZYNY

Katalog czesci zamiennych jest bardzo pomocny przy identyfikacji poszczegdlnych elelementéw, ktdre
majg by¢ wymienione w maszynie lub zamowione u producenta.
W celu precyzyjnej identyfikacje elementdow i czesci zamiennych maszyny nalezy podac :

1. Model maszyny i jej numer fabryczny

2. Kod czesci zamiennej

3. Odpowiednig strone w katalpogu czesci zamiennych.
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SPECYFIKACIJE | SCHEMATY ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE

275
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ZASILANIE ELEKTRYCZNE MASZYNY
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ZASILANIE SILNIKA KROKOWEGO
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ZASILANIE CZUJNIKOW ZRYWU NICI
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ZtACZE ZASILANIA MASZYNY

2@ 05 NaLLons
vy
S .\'J_ NvDEE
@ Tha HIAIVLS _ : @ @“
H I NWH AD
1 |
o 0% ¥3LIND ﬁ@ O @“
I |
: ' NOWWDD 108 e
I |
o¥ofel
" | @
1 | HIADG I »
@ JHd #3110 ' ®“
“ "
re “® - @.m
L L

WS AMIAITA 139004

A0LITINNOD INIHOWIA ONIASS

”» |

(& NDILJDD

39

Cos*
%

kansie

szycie? z nami to proste!

FIRMA

JESTESMY WIARYGODNI
sprawdz certyfikat

k WIARYGODNA



kqns‘l-ecf"‘ www.kanstec.com.pl

- DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
- Deklarujemy, ze zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i
Polityki Spotecznej z dnia 21 pazdziernika 2008r., w sprawie zasadniczych wymagan

dla maszyn (Dz.U. Nr 199, poz.1228), nizej wymieniona maszyna:

Nazwa i model: VCO006V VINCO

Nr seryjny maszyny: 14480034

Jest zgodna z postanowieniami nastepujacej dyrektywy/dyrektyw:

SAN GIOVANI LUPATOTO 2017.10.24. Enrico Guareschi

(miejsce i data wystawienia) (podpis wystawiajacego)

40

Ja— kqnsfecgo

JESTESMY WIARYGODNI

? z nami to proste ‘
sprawdz certyfikat



kqns‘l-ecf"’ www.kanstec.com.pl

41

S
\,

JESTESMY WIARYGODNI

~ sprawdz certyfikat ’

i kansiec
FIRMA
szycie? z nami to proste!



