2. PEGASUS

REGULACJA DOLNEGO CHWYTACZA

¥ Aby zainstalowa¢ dolny chwytacz nalezy :
\ odkreci¢ $rube (3),przesungé dolny chwytacz

4 w doét do momentu, gdy jego dot dotknie
sworznia (5)

\/ nastepnie nalezy dokrecié¢ $rube (3)

¥ (Qdleglos¢ nastawcza dolnego chwytacza :

w momencie gdy dolny chwytacz znajduje si¢
w swym najdalszym potozeniu na lewo, nalezy
wyregulowaé¢ odlegto$¢ nastawcza (b)
pomiedzy S$rodkowa linig igly, a ostrzem
dolnego chwytacza (odleglos¢ nastawcza
chwytacz-igta uzalezniona jest od typu
maszyny)

\' w celu dokonania powyzszej regulacji nalezy

odkreci¢ $rube (6) i przesungé uchwyt
chwytacza (7) w lewo lub w prawo.

¥ Regulacja dolnego chwytacza w linii
przod-tyt :
w momencie gdy ostrze dolnego
chwytacza siegnie z lewej strony
srodkowe;j linii igly, igta ta powinna
odchyli¢ si¢ w stron¢ operatora o
0.03-0.05mm
o aby uzyska¢ takie ustawienie nalezy
odkreci¢ $rube (6 i przesungé

0.03-0.05mm

uchwyt chwytacza (7) do przodu lub
w tyt

USTAWIENIE GORNEGO CHWYTACZA
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Regulacji odlegtosci (a) pomiedzy $rodkowa linig

igly, a ostrzem gornego chwytacza (1) nalezy
dokona¢ w momencie gdy gorny chwytacz (1)
znajdzie si¢ w krancowym lewym punkcie swego
suwu . Nalezy tymczasowo dokreci¢ $rube (2).
Nastepnie nalezy ustawi¢ dwa przeswity kiedy to
ostrza gornego 1 dolnego chwytacza krzyzuja si¢ z
tytu dolnego chwytacza — (b) = 0.3-0.5mm
— (¢) =0.05-0.15mm
Na koniec nalezy dokreci¢ $rube (2).

gorny

Odlegtosci nastawcze chwytacz-igla oraz potozenie
gornego chwytacza rdéznig si¢ w zalezno$ci od
modelu maszyny. Nalezy o tym pamigta¢ przy —_—
dokonywaniu powyzszych ustawien.

(c) 0.05-0.15mm

REGULACJA CHWYTACZA PODWOINEGO LANCUSZKA

¥ ustawienie chwytacza podwdjnego lancuszka :
o nalezy odkreci¢ $rube (1) i nastepnie obnizy¢ chwytacz

podwdjnego tancuszka (2) do momentu jego stylu z dolng
powierzchnig A.
na koniec nalezy dokreci¢ §rube

V' na koniec nalezy dokreci¢ $rube (1)

¥ odleglosé nastawcza chwytacza podwojnego lancuszka
w relacji chwytacz-igla :
nalezy przekreci¢ pokretto maszyny do momentu gdy
chwytacz podwojnego lahcuszka (2) znajdzie sie w
maksymalnie lewym krancu swego suwu
o odleglo§¢ pomiedzy s$rodkowa linig igly, a ostrzem
chwytacza podwojnego lahcuszka (2) powinna wynosi¢

1.5mm. W tym celu nalezy odkrecié¢ $rube (3) i przesungé

uchwyt chwytacza (4) w lewo lub w prawo
o nastepnie nalezy tymczasowo dokreci¢ $rube (3)
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¥ polozenie chwytacza podwdjnego lancuszka w linii przod-tyl w
stosunku do igly :

nalezy przesung¢, za pomoca obrotu pokretla,  chwytacz
podwdjnego tancuszka z maksymalnie lewego kranca jego suwu
do srodkowej linii igly podwdjnego tancuszka (a)

\ odkreci¢ $rube (3),a nastepnie przesunaé¢ uchwyt chwytacza @)
do przodu lub do tylu. Przeswit (a) pomigdzy ostrzem
chwytacza podwojnego tancuszka, a iglta powinien wynies¢ :

— (@) = 0~0.02mm (standard — wyjgtek to model
M732-86)
— (a) = 0.02~0.05mm (model M732-86)

\/ dokreci¢ $rube (3)

USTAWIENIE OSLONY IGIEL

seriaM732

¥ regulacja oslon igly owerloka :

W momencie gdy ostrze dolnego
chwytacza siggnie S$rodkowej linii igly
owerloka z lewej strony, nalezy
sprawdzi¢, czy igla ta odchyla si¢ o
0.03-0.05mm w kierunku operatora.

\ aby ustawié tylna ostone igly (1) nalezy

tak jg wyregulowad, aby igla odchylata
sie przez tylng ostone igly (1), a przeswit
(a) wyniost 0-0.05mm. W tym celu nalezy
odkreci¢ Srube (2) i przesungé tylng

ostone igly (1) do przodu lub do tylu
\/ aby ustawié przednia oslone igty 3) :

w momencie gdy ostrze dolnego chwytacza znajdzie sie srodkowej linii igly, a igla odchyli
sie maksymalnie przez tylng ostone igly (1), przeswit (b) pomiedzy iglg, a przedniq ostong
igly (3) powinien wynies¢ 0.1-0.2mm W tym celu nalezy odkrecié¢ srube (4), a nastepnie
przesung¢ przedniq ostone igly (3) do przodu lub do tytu.
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¥ regulacja oslon igly podwéjnego
lancuszka :

, , 0.03-0.05mm
\/ aby ustawié tylng ostone igly (5) nalezy :

w momencie gdy igla podwijnego tancuszka
znajdzie si¢ w najnizszym punkcie swego suwu,
przeswit (¢) pomiedzy iglq, a tylng ostong igly
(5)_powinien wynies¢ Omm. W tym celu nalezy
odkreci¢ srube (6) i przesung¢ tylng ostone igly
(5 do przodu lub do tytu.

\ aby ustawié przednia oslone igty (7) :

przeswit (d) pomiedzy iglg podwdjnego laicuszka, a przednig ostong igly (7) powinien
wynies¢ 0.1-0.2mm. W tym celu nalezy odkrecic¢ srube (8),a nastepnie przesungé przednig
ostone igly (7) do przodu lub do tytu.

(@)
(c)
omm 0-0.05mm )
(d) 0.1-(:.2mm
0.1-0.2mn
seriaM752

W momencie gdy ostrze dolnego
chwytacza siggnie $rodkowej linii igly
owerloka z lewej strony, nalezy sprawdzi¢,
czy igla ta odchyla si¢ o 0.03-0.05mm w
kierunku operatora.

v aby ustawié¢ tylna ostone igly (1)
nalezy :

tak jg wyregulowac, aby igta odchylata sie

przez tylng ostone igly (1), a przeswit (a)

wyniost 0-0.05mm. W tym celu nalezy

odkreci¢ Srube (2) i przesungé tylng ostone
igly (1) do przodu lub do tylu
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\ aby ustawié przednia oslone igty 3) :

przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ czy
koncowka (¢) wspornika (5znajduje sie na
tej samej plaszczyznie co koniec (d)
przedniej ostony igh/(3).

W momencie gdy ostrze dolnego
chwytacza znajdzie si¢ srodkowej linii igly,
a igta odchyli si¢ maksymalnie przez tylng
ostone igly (1), przeswit (b) pomiedzy iglg,
a przednig ostong igly (3) powinien
wynies¢ 0.1-0.2mm W tym celu nalezy
odkreci¢ srube ), a nastepnie przesungé
przednig ostone igly (3) do przodu lub do

ttu.

0.03-0.05mm

(a)
0-0.05mm
(b)
0.1-0.2mm
WYMIARY NASTAWCZE - M732
(mm)
0 q D] J1
V 7 ] = ||
M732-36 10.6 3.9 5.1 09~1.1 55 1.5
M732-38 10.6 3.9 5.1 09~1.1 5.5 1.5
M732-48 10.1 3.9 5.1 09~1.1 5.5 1.5
M732-48P2 10.1 3.9 5.1 09~1.1 5.0 1.5
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M732-70 10.6 3.9 5.1 09~1.1 55 1.5
M732-86 12.0 3.6 5.1 09~1.1 5.5 1.5
M732-355 12.0 3.6 5.8 09~1.1 5.5 1.5
WYMIARY NASTAWCZE - M752
(mm)

I 0o E o M "l

H v Z N 2 | 1
M752-01 10.1 42 5.1 09~1.1 55
M752-13 10.4 42 5.8 09~1.1 55
M752-16S

5 10.1 42 5.1 09~1.1 55

M752-17 10.1 42 5.1 09~1.1 55
M752-23B 11.6 42 5.8 09~1.1 7.0
M752-54A 10.1 42 5.1 09~1.1 6.0
M752-55A 10.4 42 5.8 09~1.1 55
M752-180 10.1 42 5.1 09~1.1 55
M752-181 10.4 42 5.8 09~1.1 55

TABELA POROWNAWCZA ROWNOWAZNYCH

ROZMIAROW IGIEL - M732 ,M752
Miary japofiskie | 9 114 16 18 | 21
(Organ)
Miary metryczne | 0 65 0 75 | 90 | 100 | 110 | 130
(Schmetz)
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B, PR
N hhh hh
= AL H e e
Wskaznik
Zastosowani | Ilos¢ Ilos¢ Rozstaw Dlugosé¢ podawania | Wyposazon Cigzar
Podklasa . L - - A .
e igiet nici igiel (mm) | $ciegu (mm) | roéznicoweg | yw.. 1 tkaniny
0
M732-36 | gladki Scieg 2 5 3 0.5~3.8 I'O'ZNI' lekka
M732-38 | gladki $cieg 2 5 3 0.5~3.8 IOZNI $rednia
wi32-4g | MOREEEILL o 1 g 3 0.5~33 | 1:1~2.8 Srednia
M732-48P .. .
5 piping 2 5 3 0.5~3.3 | 1:1~2.8 $rednia
M732-70 | gladki $cieg 2 5 5 0.5~3.8 l'O'ZNI ’ $rednia
o 1:0.6~1. .
M732-86 | gladki Scieg 2 5 5 0.6~5.3 3 bardzo cigzka
L 1:0.7~1. s
M732-355 | gladki Scieg 3 6 3x2 0.5~3.8 . $rednia
M752-01 obrebianie 1 3 - 0.5~3.8 1 :O';N L. lekka-$rednia
o 1:0.7~1. o
M752-13 | gladki §cieg 2 4 2 0.5~3.8 7 lekka-$rednia
M752-16S | podwijanie do 1:0.7~1.
2 gory/do dotu 1 3 - 0.5~3.8 7 lekka
M752-17 | gladki $cieg 1 3 - 0.5~3.8 l:O'ZNI ’ lekka-$rednia
o 1:1.2~3. -
M752-23B | gladki §cieg 2 4 2.5 0.5~2.7 5 bardzo ciezka
. . - naprezacz
M752-54A ws;}é\:lanle 1 3 ) 0.5-38 1:0.7~1. sumy drednia
Y 7 MDO006
. . - naprezacz
M752-55a ws;);\glanle 1 3 ) 0.5-3.8 1:0.7~1. oumy lekkaérednia
y 7 MD006
zaszywanie 1:0.7~1. zaszywanie
M752-180 | tahcuszka - 2 4 2 0.5~3.8 tancuszka | lekka-$rednia
ryglowanie 7 BT187
zaszywanie 1:0.7~1. zaszywanie
M752-181 fancuszka - 2 4 2 0.5~3.8 tancuszka | lekka-$rednia
ryglowanie 7 BT187
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1 — wszystkie podklasy sg wyposazone w urzadzenie chtodzace nici i igly H.R.

SeriaM732

M732-355 (2 igly, 5 nici)

M732-355 (2 igly, 4 nici)

SeriaM752

M752-01
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M752-23B M752-54A M752-55A M752-180

M752-181

Oprzyrzadowanie maszyn - urzadzenia ulatwiajace i oszczedzajgce czas pracy :

F

KS — podcisnieniowy obcinacz tancuszka typu pionowego z odsysaniem — tancuszek
wsysany jest i obcinany podcisnieniowo. Dysza ssaca umieszczona jest pionowo obok
igiet.

KH - podci$nieniowy obcinacz tancuszka typu ptaskiego z odsysaniem - tancuszek
wsysany jest 1 obcinany podcisnieniowo. Dysza ssgca umieszczona jest poziomo zaraz
za stopka maszyny. W tym ukladzie fancuszek przechodzi tuz nad dysza ssaca co
pozwala na pewne zasysanie nawet grubych nici i precyzyjne ich obcinanie.

TK - obcinacz tasmy lub lamowki elektryczny lub pneumatyczny sterowany
przyciskiem

BT - zaszywanie tancuszka — przyrzad wpychajacy tancuszek pod szew przy starcie.
Jest to rodzaj ryglowania poczatkowego. Eliminuje si¢ zatem koniecznos¢
dodatkowego ryglowania szwu na ryglowce, co daje ogromng oszczedno$¢ czasu.

MD - naprgzacz gumy — podaje takg ilo§¢ gumy jaka jest niezb¢dna do danego
rodzaju szycia.

STANDARDOWA IGLA - M732 STANDARDOWA IGELA - M752

Rozmiary igiet — Organ Rozmiary igiet — Organ
DCx 27 DCx 27
M732-36 11 M752-01 9
M732-38 14 M752-13 9
M732-48 14 M752-16S2 11
M732-48P2 14 M752-17 9
M732-70 14 M752-23B 14
M732-86 21 M752-54A 14
M732-355 11 M752-55A 9
M752-180 9
M752-181 9
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