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Gratulujemy Panstwu zakupu maszyny szwalniczej serii

M90OO firmy Pegasus i jednoczes$nie dziekujemy za
dokonanie wyboru naszej firmy. Mamy nadzieje, zZe
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bedziecie Panstwo zadowoleni z pracy maszyny klasy M90O,

ktora zostala skonstruowana i wyprodukowana na bazie
najnowoczesniejszych technologii Swiatowych.

Celem niniejszej instrukcji jest przyblizenie Panstwu specyfiki obstugi maszyny M9OO, a
takze zapoznanie Panstwa z podstawowymi parametrami technicznymi, jak réwniez zasadami
regulacji maszyny.

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje codzienng konserwacj¢ maszyny, a takze wskazuje na
srodki ostrozno$ci, ktorych przestrzeganie jest gwarancja utrzymania urzgdzenia w jak
najlepszym stanie. Dlatego tez przed uruchomieniem maszyny naleZy uwaznie zapoznac si¢ z
trescig instrukcji obstugi.

Udogodnieniem dla uzytkownika sg zamieszczone ilustracje wraz z oznaczeniami literowymi,
ktore utatwiajg przeprowadzanie niezbednych ustawien i wskazuja na te elementy, ktore sa
omawiane w tekscie.

Maszyny firmy Pegasus s3 synonimem najwyzszej jako$ci i niezawodnos$ci. Dlatego tez,
ustawienia 1 praca na maszynie dokonywane zgodnie z przedstawionymi wskazowkami
zapewnig Panstwu uzyskanie wysokiej jako$ci wyrobow.

Oddana w Panstwa rece instrukcja oparta zostata na dostepnych informacjach. Wszelkie
zmiany w projekcie i/lub unowocze$nienia moga wigza¢ si¢ z drobna modyfikacja
ilustrowanych opisow.
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1. WPROWADZENIE

Instrukcja obstugi wskazuje jak obstugiwa¢ maszyne bezpiecznie i efektywnie.
Przed przystapieniem do dokonywania jakichkolwiek czynno$ci zwiagzanych z
uruchomieniem, obstuga, regulacja czy naprawa maszyny szwalniczej, nalezy doktadnie

zapozna¢ sie ze wskazowkami producenta — firmy Pegasus.

2. SRODKI OSTROZNOSCI

(D Zastosowanie, cel
Przemystowe maszyny szwalnicze firmy Pegasus zostaly skonstruowane z myslg o
podniesieniu jakos$ci i/lub zwigkszeniu produkcji w przemysle szwalniczym.
Nie nalezy wykorzystywa¢ maszyny do innego celu niz podany wyze;.

@ OKoliczno$ci
Otoczenie, w ktorym pracuja nasze maszyny szwalnicze w istotny sposéb wplywa na
zywotno$¢, funkcjonowanie, wydajno$§¢ i jako$¢ pracy urzadzenia, a takze na
bezpieczenstwo jego obstugi.

Ze wzgleddédw bezpieczenstwa, nie nalezy
uruchamia¢ maszyny w nastepujacych

okolicznos$ciach

1. nie nalezy pracowac¢ z maszyna znajdujaca si¢ w poblizu gltosnych urzadzen typu :
spawarka oporowa (spawame pradami wysokiej czestotliwosci)

2. nie nalezy uzywac ani przechowywaé maszyny w pomieszczeniach gdzie w
p0w1etrzu unoszg si¢ opary z chemikaliow

3. nie wolno pozostaw1ac maszyny na dworze, w wysokich temperaturach, czy
bezposrednio narazonej na dziatanie promieni stonecznych

4. nie nalezy uruchamia¢ maszyny w pomieszczeniach o wysokiej temperaturze
otoczenia lub wilgotnosci, ktéora moze mie¢ znaczacy wplyw na dziatanie maszyny
szwalniczej

5. nie nalezy uzywac maszyny jesli zakres wahan napiecia elektrycznego jest wigkszy
niz +£10% nap1¢c1a Znamionowego

6. nie wolno uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach, gdzie nie mozna uzyskaé napigcia
elektrycznego odpowiedniego dla stosowanego silnika.

@ Zasady bezpieczenstwa

Srodki ostroznoéci, Jjakie nalezy
przedsiewzia¢ podczas dokonywania

konserwacji maszyny

v przed przystqplemem do konserwacji maszyny [typu : naprawy, czyszczeme] nalezy

odla}czac zasilanie 1 wylacza¢ maszyng z gmazdka a naste;pme upewnic si¢, poprzez
nacis$nigcie pedatu napgdowego, czy maszyna nie pracuje.
Jednakze, jesli konieczne jest przeprowadzenie pewnych czynnosci konserwacyjnych
przy wlaczonej maszynie, nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢, aby zapobiec
ewentualnym wypadkom spowodowanym np. nieoczekiwanym uruchomieniem si¢
maszyny.
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\/ zawsze nalezy wylacza¢ zasilanie od maszyny przed dokonywaniem nastgpujacych

czynnosci: oliwienie, nawlekanie, czyszczenie, wymiana igiel, sprawdzenie/wymiana
elementu oliwionego, wymiana oleju, regulacja dlugosci $ciegu, ustawienie
wskaznika podawania dyferencjalnego

do dokonywania rutynowej, codziennej konserwacji i/lub naprawy maszyny
uprawniony jest jedynie odpowiednio przeszkolony personel

V nie wolno samemu modyfikowac
maszyny. W tym celu nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym

przedstawicielem firmy Pegasus

A Przed uruchomieniem maszyny nalezy

na poczatku kazdego dnia pracy, sprawdzi¢ dokladnie glowice maszyny i cale
urzadzenie pod katem uszkodzen i/lub wadliwego funkcjonowania. W przypadku
wykrycia uszkodzenia, nalezy niezwlocznie przeprowadzi¢ niezbedne naprawy.
sprawdzi¢ r¢ka, czy uchwyt igly jest zabezpieczony

UWAGA na ostrze igiy !!

\/ upewni¢ si¢, czy stopka docisku jest poprawnie ustawiona — nalezy wolno

przekreci¢ reka koto pasowe maszyny, by zobaczy¢ czy ostrze igly ustawione jest
po $rodku otworu opadania igly na stopce docisku.

\/ sprawdzi¢, czy stopka docisku jest zabezpieczona — nalezy podnies¢ stopke za

pomoca jej mechanizmu podnoszacego, a nastepnie recznie docisnaé ja przodem
do tylu i lewg strong do prawe;.

A Uwagi dodatkowe:

2 =2 2 2

przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wskazowki zawarte
w ponizszej instrukcji. Nalezy ponadto zapoznac si¢ z trescig instrukcji dostarczonych
przez dostawce silnika.

uzytkowanie maszyny nalezy rozpocza¢ dopiero po stwierdzeniu, ze odpowiada ona
wszelkim przepisom i normom bezpieczenstwa obowigzujacym w danym kraju.
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace muszg znajdowaé si¢ w miejscach dla nich
przeznaczonych, gdy maszyna jest gotowa do pracy. Praca na maszynie bez tych
zabezpieczen jest niedopuszczalna.

w przypadku dokonywania konwersji maszyny badz jakichkolwiek zmian nalezy
rozwazy¢ wszystkie zasady 1 normy bezpieczenstwa okre$lone przez firme
Pegasus. Firma Pegasus nie odpowiada za uszkodzenia powstale w wyniku
innych zmian dokonywanych w maszynie.

prace zwigzane z konserwacjg, naprawg czy przystosowaniem maszyn muszg by¢
przeprowadzane wylacznie przez przeszkolony personel po 6wczesnym zapoznaniu
si¢ z instrukcjami. Mozna jedynie wykorzystywac czgéci zamienne zalecane przez
firm¢ Pegasus.

w trakcie uzytkowania nalezy przeprowadzac okresowe czyszczenie maszyny.
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3. UWAGI DO CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z OBSLUGA MASZYNY

(D Instalacja, przygotowanie do pracy

\ Stét mas Zynowy

1. nalezy stosowac jedynie taki stot (ptyta, metalowe nogi), ktory catkowicie pomiesci
maszyne¢ 1 bedzie w pelni wytrzymaty na wszelkie wypaczenia, jakie mogg powstac
podczas obstugi urzadzenia

2. nalezy odpowiednio przygotowaé stanowisko pracy i zadba¢ o miejsce umieszczenia
maszyny i wlasciwe oswietlenie

3. do pedata napgdowego maszyny nalezy przymocowaé podktadke anty-poslizgowa

4. nastepnie nalezy wyregulowa¢ wysoko$¢ stotu proporcjonalnie do postury operatora

\ Silnik

5. silnik nalezy zainstalowac zgodnie z instrukcjg dostarczong przez producenta
6. silnik powinien by¢ wyposazony w ostone kota pasowego, co chroni operatora przed
ewentualnym obrazeniem wywotanym ‘ztapaniem si¢’ w przesuwajacy si¢ pas

\/ Uziemienie

7. kazdy przewdd uziomowy maszyny szwalniczej powinien zosta¢ podiaczony do
koncoéwki uziomowej (przytacza uziomowego). Kabli tych nie wolno podtaczaé do
innych urzadzen

2. przewody uziomowe nalezy bezpiecznie podlaczy¢ do
oznaczonych miejsc na glowicy maszyny

@ Olej stosowany w maszynie

o W

. nie nalezy uruchamia¢ maszyny jesli w zbiorniku nie ma oleju. Nalezy stosowaé jedynie olej

do maszyn szwalniczych pracujacych przy duzych predkosciach, zalecany przez firme
Pegasus (odpowiednik norm ISO - Indeks Lepkos$ci VG22 -
stopien lepkosci 22)

olej, w przypadku dostania si¢ do oczu, moze wywota¢ podraznienie. Nalezy zatem nosic¢

specjalne okulary ochronne. Jesli olej dostanie si¢ do oczu, nalezy je przemywac biezaca
woda przez 15 minut, a nastgpnie skontaktowac si¢ z lekarzem.

. nalezy unika¢ kontaktu oleju ze skorg. W przypadku zetknigcia, nalezy dokladnie wymy¢

skore woda i mydiem.

olej nalezy trzymac¢ z dala od dzieci. W przypadku jego potknigcia, nie wolno wywotywac
wymiotow, lecz nalezy natychmiast skontaktowac si¢ z lekarzem

likwidacja zuzytego oleju i/lub pojemnikow powinna nastgpi¢ zgodnie z wymogami prawa

. po otworzeniu pojemnika z olejem, nalezy odpowiednio go uszczelni¢, aby zapobiec

dostaniu si¢ do oleju pytéw i wody. Pojemnik nalezy takze przechowywaé w ciemnym
miejscu, aby nie byt on bezposrednio narazony na dzialanie promieni stonecznych

(@ Przed uruchomieniem maszyny

\ Stét mas Zynowy
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8. przed wlaczeniem urzadzenia do pradu, nalezy wzrokowo sprawdzi¢ kable i zlacza
pod katem wadliwych warunkow — typu : uszkodzenia, roztaczenia i/lub poluzowania

9. nie wolno zbliza¢ ragk w okolice igly i/lub kota pasowego w momencie wiaczania
zasilania

10. podczas uruchamiania maszyny po raz pierwszy, nalezy po wlaczeniu zasilania
sprawdzi¢ kierunek obrotu kota pasowego maszyny.

11. koto pasowe powinno obraca¢ si¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara,
patrzac od strony kota pasowego

12. maszyng moze obstugiwa¢ jedynie odpowiednio przeszkolony personel, po
doktadnym zapoznaniu si¢ z zaleceniami stanowigcymi tre$¢ niniejszej instrukcji
obstugi

13. przez pierwszy miesiac pracy maszyny, jej predkos¢ powinna wynosi¢ mniej niz %
predkosci maksymalnej

@ Srodki ostroznosci jakie nalezy przedsiewzia¢ podczas obstugiwania maszyny

1. nie wolno uruchamia¢ maszyny jesli nie posiada ona urzgdzen zabezpieczajacych typu
: ostona oczu, palcow, pokrywa kota pasowego
2. nie nalezy podktada¢ rak pod igle kiedy maszyna pracuje

3. silnik sprzeglowy pracuje jeszcze przez moment po odlgczeniu zasilania (I). Dlatego
tez, nalezy uwazaé, gdyz nawet po wylaczeniu maszyny z pradu moze ona zaczaé
pracowaé po nieuwaznym naci$nieciu pedalu napedowego (2). Nalezy wiec, po

odlgczeniu zasilania (1), naciskaé na pedat (2) tak dhugo, az maszyna przestanie

pracowac.

4. aby zapobiec wypadkom, nie nalezy nigdy zbliza¢ palcow, wltoséw i ubran do kota
pasowego maszyny badz silnika, pasa klinowego, naprezacza nici czy preta igly. W
ich poblizu nie wolno pozostawia¢ takze nozyc, pincety i innych narzg¢dzi.

5. jesli maszyna nie jest uzywana, lub jesli opuszczajg Panstwo stanowisko pracy, nalezy
zawsze odlaczaé zasilanie od maszyny

6. w przypadku zaobserwowania wadliwego zasilania, nalezy wylaczy¢ maszyng¢ z pradu

7. podczas obstugi maszyny nalezy nosi¢ taka odziez, ktora nie wplacze si¢ w
maszyne

8. podczas pracy maszyny, na jej stole
® nie moga znajdowa¢ sie zadne narzedzia,
ani inne niepotrzebne przedmioty
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(% Konserwacja, sprawdzanie, naprawa

1. wszelkie prace zwigzane z konserwacjg i naprawg maszyny powinny by¢ wykonywane
przez odpowiednio przeszkolony personel zaznajomiony ze S$rodkami ostroznosci i
instrukcjami producenta

2. jesli okaze si¢ koniecznym, z uwagi np. na przeprowadzenie
naprawy czy konserwacji, potozenie maszyny odchylonej w
% tyl, zawsze nalezy odlaczy¢ zasilanie, wylaczy¢ urzadzenie z
gniazdka oraz nacisng¢ pedal napgdowy, aby upewnic sie, ze
maszyna nie pracuje

3. przed instalacjg/zdejmowaniem pasa klinowego nalezy

% odlgczy¢ zasilanie, wylaczy¢ urzadzenie z gniazdka oraz
nacisng¢ pedal napgdowy, aby upewni¢ si¢, ze maszyna nie
pracuje

2. do napraw i wymiany elementéw nalezy uzywaé jedynie oryginalnych czgéci firmy
Pegasus. Firma nie odpowiada za wypadki spowodowane niewlasciwym
przeprowadzeniem naprawy/regulacji czy stosowaniem nieoryginalnych cze$ci
Pegasus.

3. nie nalezy przeprowadza¢ zadnych modyfikacji maszyny na wtasng reke. Firma nie

odpowiada za wypadki stanowigce konsekwencje niewlasciwej modyfikacji.

4. zawsze po dokonaniu naprawy i regulacji, nalezy z powrotem zatozy¢ urzadzenia

zabezpieczajace i pokrywy. Nalezy takze upewnié si¢, ze wlgczenie zasilania nie stanowi
zagrozenia dla operatora.

4. ZABEZPIECZENIA

)

@

Oslona oczu

Ostona igiet zabezpiecza przed dostaniem si¢ do oka kawatkéw potamanej, podczas szycia,
igly.

Oslona palcow

Ostona palcow zainstalowana jest blisko igiet, aby ochroni¢ palce przed podnoszaca si¢ i
opadajaca igla.

Jednakze, aby ulatwi¢ nawlekanie, konstruktorzy maszyny pozostawili przeswit nad ostong
palcoéw. Nie nalezy tam wktadac palcow !

Pokrywa kola pasowego

Koto pasowe maszyny i pasek klinowy sg ostonig¢te pokrywa kota pasowego.

Podczas szycia, zard6wno koto pasowe, jak i pasek klinowy poruszajg si¢ z duzg predkoscia.
Dlatego tez, aby zapobiec wypadkom nalezy obstugiwa¢ maszyng jedynie przy zainstalowanej
pokrywie.

Kolo pasowe

Nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotu kota pasowego maszyny. Powinien by¢ on zgodny z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, patrzac od strony kota pasowego.

Stopka docisku
Pomigdzy gérng powierzchnig ptytki igtowej, a stopka docisku jest przeswit wynoszacy ponad
Smm. W przestrzen tg nie wolno wktada¢ palcow. Nie nalezy podktadac¢ palcow pod stopke
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docisku w momencie gdy jest ona podnoszona za pomoca przetacznika kolankowego lub
automatycznie — za pomoca pedatu napedowego.

Przednia pokrywa

Chwytacz przesuwa si¢ od lewa do prawa kres§lac tuk (patrzac z przodu maszyny). Aby
uchroni¢ si¢ przed bezposrednim kontaktem z chwytaczem, nalezy zawsze obstugiwaé
maszyn¢ przy doktadnie zamknietej przedniej pokrywie.

Boczna pokrywa

Chwytacz przesuwa si¢ od lewa do prawa kreslac tuk (patrzac z przodu maszyny). Aby
uniknaé bezposredniego i groznego kontaktem z chwytaczem, nalezy zawsze pracowac przy
zamknietej bocznej pokrywie maszyny.

Plytka przesuwana

Naprezacz (zabierak) nici chwytacza obraca si¢ w celu dostarczenia odpowiedniej iloSci nici
chwytacza podczas szycia. Aby nie dopusci¢ do kontaktu ciata z naprezaczem nici chwytacza,
nalezy zawsze pracowaé przy bezpiecznie zamknigtej plytce przesuwanej.

INSTALACIA GLOWICY MASZYNY SZWALNICZE)]

— pierwsza czynno$cig jest
zamontowanie maszyny na
ptycie spoczynkowe;j

— nastepnie nalezy umieS$cic
pasek klinowy oraz kota

pasowe silnika

— silnik maszyny nalezy tak
ustawi¢, aby naciskajac $rodek
pasa, odchylat si¢ on do
wewnatrz na okoto 2cm -

patrz ilugtracja.

— pokrywe pasa nalezy
zamontowaé w sposoOb
przedstawiony na ilustracji

PREDKOSC MASZYNY I KIERUNEK PRACY
KOLA PASOWEGO
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Typ maszyny Max. predkos¢ (obr/  Typ maszyny Max. predkos¢ (obr/
min) min)
M932-36 6,500 M952-13 6,500
M932-38 6,500 M952-16S3 6,500
M932-48 5,500 M952-17 7,000
M932-48P2 6,000 M952-23B 6,000
M932-70 6,500 M952-54A 5,000
M932-86 5,500 M9O52-55A 5,000
M932-355 6,000 M952-180 7,000
M952-01 7,000 M952-181 6,500
OLIWIENIE
@ Olej

Nalezy stosowac jedynie olej do maszyn szwalniczych pracujacych przy duzych
predkosciach zalecany przez firm¢ Pegasus - SO, stopien lepkosci 22.

@ Wymagana ilo$¢ oleju

Sygnatura H na wskazniku poziomu oleju
wskazuje gorng granice 3F, natomiast
sygnatura L — dolng granice =.

Poziom oleju w maszynie powinien zawsze
znajdowac si¢ pomiedzy poziomem H, a L.

11
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OLEJ SILIKONOWY DO URZADZENIA CHLODZACEGO NICII IGLY

Olej silikonowy nalezy wla¢ do odpowiednich
zbiorniczkow.

[los¢ oleju silikonowego nalezy uzupetniaé
zanim jego poziom bedzie zbyt niski, co
zapobiegnie zerwaniu si¢ nici 1 uszkodzeniu
tkaniny.

Nalezy stosowac olej silikonowy zalecany przez
firm¢ Pegasus : UNION CARBIDE
CORPORATION - UCC L-45(10).

NAWLEKANIE
Czynnos¢ nawlekania maszyny nalezy przeprowadzacd
po wczedniejszym odtaczeniu maszyny z gniazdka.

@ nalezy otworzy¢ trzy pokrywy
@ nastgpnie nalezy odchyli¢ stopke
docisku w bok

@ w przypadku gdy maszyna byta juz uprzednio nawleczona, nalezy :

12
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= zwigzaé razem nitke juz ustawiong oraz nitke, ktora bedzie wykorzystywana
do szycia

= ni¢ iglowa
nalezy obcia¢ wezetki zanim nitka przejdzie przez
oczko w igle

= nié chwytacza
nalezy obcia¢ wezetki zanim nitka przejdzie przez
oczko chwytacza

SCHEMAT
NAWLEKANIA

MONTAZ STOPKI DOCISKOWEJ]

seriaM732 seria M752

—
S

13
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Nalezy upewni¢ si¢ czy | Aby zamontowac¢ stopke nalezy :

St iy A puE o odkreca¢ $rube (1) do momentu, gdy nacisk

stopka
powierzchni plytki

dociskowa

sprezyny na rami¢ dociskowe zostanie
powierzchnia ZWOlIliOIly

plytki/iglowej \/ przekreci¢ pokretto do chwili, gdy igla znajdzie
si¢ w najwyzszym punkcie swego polozenia

\ zamontowaé stopke dociskowg tak, aby dot stopki stykat sie z gérna powierzchnig
ptytki igltowej, a przy tym aby szczeliny w stopce (przez ktore przechodza igly)
znajdowaly si¢ w jednej linii ze szczelinami w ptytce igtowej (w ktore opadaja igly).
Nalezy odkreci¢ $rube (2)w przypadku maszyn serii M932, natomiast w przypadku
maszyn serii M952 nalezy odkreci¢ Srube (3).

\ ustawi¢ nacisk stopki dociskowej 4)

USTAWIENIE RAMIENIA DOCISKU W LINII LEWO-
PRAWO

¥ nalezy odkreci¢ $rube (5)

¥ opusci¢ dzwignie podnoszenia (6). Pret
docisku (7) powinien zosta¢ wyjety
gtadko z ramienia dociskowego

¥ w tym celu nalezy przesung¢ watek
dzwigni (9) w lewo lub w prawo

¥ dokreci¢ $rube (5)

REGULACJA DOCISKU STOPKI

Docisk stopki powinien by¢ tak lekki jak to
mozliwe, jednak wystarczajacy, aby
wlasciwie podawa¢ tkaning i1 tym samym
tworzy¢ jednolite Sciegi.

W celu dokonania ustawienia docisku stopki
nalezy odpowiednio przekrgci¢ $rube
regulujaca.

14
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REGULACJA DZWIGNI PODNOSZENIA STOPKI

¥ nalezy ustawi¢ zabki transportu nad
plytka iglowa

¥ odkreci¢ $rube (10

¥ wciskajgc pierscien (D) i walek
ramienia docisku (2 w kierunku
wskazanym przez strzatke¢ (nie wolno
dopusci¢ do jakichkolwiek wstrzagsow
w linii lewa-prawa), nalezy obréci¢
pierscien () w kierunku wskazanym
przez strzatke.

¥ nastgpnie nalezy ustawié¢ przeswit
pomiedzy dzwigniag podnoszenia

stopki 13, a stoperem (4) - okoto 2mm.
¥ dokrecié $rube

REGULACJA PODNIESIENIA STOPKI DOCISKU

seriaM732

o nalezy odkreci¢ nakretke (2)
w momencie gdy dzwignia podniesienia
stopki(1) jest opuszczona, tylna stopka powinna
by¢ gotowa do podniesienia znad gornej
powierzchni plytki igtowej. W tym celu nalezy
przesung¢ srube stopera (3) w gore lub w dot

\/ dokreci¢ nakretke (2)

o nastepnie dopiero mozna regulowac ustawienie
podniesienia stopki dociskowe;j !

seriaM752

o nalezy odkreci¢ nakretke (2)

Y obnizy¢ dzwignie podniesienia stopki (1), a
nastepnie ustawi¢ przeswit (a) pomiedzy gorng
powierzchnig ptytki iglowej, a spodem stopki.
W tym celu nalezy przesungé $rube stopera (3)
w gore lub w dot

v dokreci¢ nakretke (2)
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tylna stopka docitkowa powinna by¢
gotowa do podniesienia znad goérnej
powierzchni plytki iglowej

seriaM752
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REGULACJA STOPERA STOPKI

seria M732
\/ odkrecié $rube (6)

ustawi¢ odlegtos¢ (a) pomiedzy goérna
powierzchnia ptytki igtowej, a dolng
powierzchnig stopki dociskowej. W
tym celu nalezy podnie$¢ ramig
docisku (5) - przy tak podniesionym

seria M752
Y odkrecié $rube (6)

podnies¢ stopke dociskowa za pomoca
dzwigni podniesienia stopki. Przy tak
podniesionej stopce, przeswit (b)
pomigdzy stoperem (4),a ramieniem
docisku (5),powinien wynie$¢ Omm. W

ramieniu, prze$wit (b) pomigdzy tym celu z kolei, nalezy przesuwac
stoper (4) w gore lub w dot.

o dokrecié $rube (6)

stoperem (4),a ramieniem docisku
(5),powinien wynie$¢ Omm. W tym
celu z kolei, nalezy przesuwac stoper
@) w gore lub w dot.

v dokrecié $rube (6)

Podniesienie stopki jest rézne
w zaleznosSci od modelu
maszyny.

\/\sprdw /dzié, czy dolna

powierzchnia stopki

dociskowej jest

O wypoziomowana, gdy

/dokom wana jest
regulacja stopki

(b) |
Omm pomiedzy
stoperem (4) 1

USTAWIENIE WSKAZNIKA PODAWANIA DYFERENCJALNEGO
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W celu dokonania odpowiedniego ustawienia nalezy :
» poluzowaé¢ nakretke
aby zwiekszy¢é wskaznik podawania dyferencjalnego, nalezy obnizy¢
dzwigni¢ — wykonczona tkanina skurczy si¢
aby zmniejszy¢ wskaznik podawania dyferencjalnego, nalezy podnies¢
dzwigni¢ — wykonczona tkanina rozciagnie si¢
p dokrecié¢ nakretke

ZAKRES DZWIGNI REGULUJACEJ PODAWANIE DYFERENCJALNE

Zakres ustawien dzwigni regulujgcej podawanie dyferencjalne ) rozni sie w zaleznosci od
modelu maszyny.

Nalezy pamigta¢ aby dZzwignia regulujaca podawanie dyferencjalne ) byta zawsze ustawiona
w ramach tego zakresu. W przeciwnym razie, w momencie gdy Scieg zostanie przedtuzony,
zabki transportu zwyklego oraz zabki transportu dyferencjalnego mogg si¢ ze soba zderzac.
Odpowiedniej regulacji nalezy dokona¢ za pomocg poluzowania $ruby Qi przesuniecia
stopera @. Zawsze nalezy regulowa¢ dzwigni¢ (Qpodczas sprawdzania, czy jest ona
(Qustawiona w granicach dostgpnego zakresu.
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REGULACJA DLUGOSCI
SCIEGU

ZNAK

P naciskajac przycisk nalezy
przekrecié¢ pokretto, aby
znalez¢ takie potozenie, przy
ktdérym przycisk wejdzie
gtebiej

» nastepnie, trzymajac caily
czas przycisk wcisniety,
nalezy przekrecié¢ pokretio i
ustawié¢ zadana skale na znaku
ustawczym

Uwaga et
Regulacji dlugosci $eiegu mozha—
dokonaé Jjedynie i
wskaznika
dyferencjalnego.
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