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N6z tarczowy RS-100

Instrukcja obstugi
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COKANSTEC

StOWO WSTEPNE

Gratulujemy Panstwu zakupu noza tarczowego RS-100 japonskiej firmy KM - synonimu najwyzszej
jakosci i niezawodnosci. Mamy nadzieje, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z pracy na tym urzadzeniu,
ktore zostato skonstruowane i wyprodukowane na bazie najnowoczesniejszych technologii
Swiatowych.

Model RS-100 "OCTA" jest bardzo popularnym, matym nozem tarczowym do wszelkiego rodzaju
zastosowan przy cieciu materiatdw lekkich. N6z wyposazony jest standardowo w tarcze osmiokatna,
mozliwe jest zatozenie réwniez tarczy okragtej. Solidna konstrukcja noza spetnia wysokie wymagania
norm bezpieczenstwa gwarantujagc duzy komfort i wydajno$¢ pracy. Specjalnie zaprojektowana,
cienka podstawa noza zapewnia precyzyjne krojenie materiatu i zapobiega jego wyslizgiwaniu sie.

Zapraszamy do siedziby firmy KANSTEC — przedstawiciela firmy KM w Polsce:

90-441 £bdz, ul. T.Kosciuszki 131/135
]Kﬂ NSTEC tel./fax: (42) 674-50-41, 640-29-52
kanstec@kanstec.com.pl

www.kanstec.com.pl

Firma KANSTEC od ponad dziesieciu lat aktywnie wprowadza najnowoczesniejsze rozwigzania
na polski rynek. Niezréwnana innowacyjno$¢ i trafno$¢ proponowanych przez nas rozwigzan zapewnia
im pozycje $wiatowych standardéw w wielu dziedzinach. Wychodzac naprzeciw rosngcym potrzebom
Klientdw, wcigz poszerzamy asortyment oferty o coraz nowoczeSniejsze i zaawansowane
technologicznie urzadzenia niezbedne w kazdej szwalni i krojowni. Dtugoletnie dos$wiadczenie
pozwolito nam uzyskac silng pozycje rynkowq i oferowac Klientom niezawodne rozwigzania oraz
wyroby najwyzszej jakosci, trwate i bezpieczne po konkurencyjnych cenach.

Potrzeby Klienta, umiejetnos¢ ich zidentyfikowania i zaspokojenia to nasz cel.
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1. SRODKI BEZPIECZENSTWA

A\

1.

Przed przystgpieniem do obstugi noza tarczowego nalezy zapozna¢ sie z instrukcjq obstugi.
Uruchomienie urzadzenia jest dozwolone jedynie wykwalifikowanym operatorom, ktorzy
zapoznali sie z zalecanymi procedurami regulacji i obstugi urzadzenia.

Przed uruchomieniem noza nalezy ustawi¢ ostone ostrza jak najblizej krojonego materiatu. Praca
bez odpowiedniego zabezpieczenia jest zabroniona.

Po zakonczeniu pracy z nozem nalezy ustawi¢ ostone ostrza mozliwie jak najnizej.

4. Prace zwigzane z konserwacjq i naprawq noza powinny zostal przeprowadzane przez

przeszkolony personel po éwczesnym zapoznaniu sie z instrukcjami.

Zaleca sie stosowanie jedynie oryginalnych czesci zamiennych firmy KM, ktére zostaly
dostosowane do specyfiki noza i sg gwarancjg dtugiej zywotnosci urzadzenia.

Wszelkie prace wykonywane na urzadzeniach elektrycznych powinny by¢ dokonywane przez
elektryka lub pod nadzorem specjalnie przeszkolonego personelu.

Zabronione sg wszelkie interwencje w czesci i wyposazenie pod napieciem elektrycznym.
Nie nalezy dokonywac zadnych zmian konstrukcyjnych urzadzenia bez zgody producenta.
Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy podtaczy¢ do urzadzenia przewdd uziomowy.

UWAGA
Przed przystapieniem do pracy z nozem nalezy naostrzy¢ krawedz noza naciskajac
kilkakrotnie sprezynowy przefacznik ostrzatki B.

NIE NALEZY:
- uruchamiac urzadzenia gdy nie ma w nim ostrza,
- ostrzy¢ urzadzenia gdy materiat lezy w jego poblizu,
- wylaczaé urzadzenia w czasie pracy ostrzafki.
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2. PARAMERTY TECHNICZNE

Parametr RS-100
Srednica ostrza 100mm (4")
Rodzaj ostrza osmiokatne (standardowe) lub okragte
Wysokos¢ krojenia 25mm (1")
Waga noza 2.9kg
Napiecie jednofazowe, 100V-120V, 220V-240V

Moc urzadzenia

100W

3. OPIS MODELU

BDEOO@®®

Noz tarczowy RS-100

nasadka smarownicy

ostona szczotek weglowych

sprezynowy przetacznik ostrzatki

nakretka zabezpieczajaca noza

sprezynowa smarownica olejowa noza

ostona ostrza

wigcznik noza

nakretka zabezpieczajaca

ptytka ochronna

nosnik ostrzatki

ostrzatka

otwor w nozu
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4. SMAROWANIE I OLIWIENIE

SMAROWANIE

Co 50 godzin nalezy natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na smarownice kapturowg i zakreci¢ nasadke
smarownicy A.

Co 150 godzin nalezy zwolni¢ nasadke smarownicy A i wypetnic jg smarem.

OLIWIENIE

Co 10-20 godzin nalezy napeti¢ smarownice olejowq noza D tak, aby na powierzchni krawedzi noza
pokazat sie olej.

5. REGULACJA OSTRZALKI NOZA

Gdy tarcza Scierna zuzyje sie, nalezy odkreci¢ nakretke ograniczajacg znajdujacq sie na nosniku
ostrzatki J i ustawic tarcze Scierng w prawidtowym potozeniu tak, aby dotykata krawedzi ostrza.

Ostrzenie noza nastepuje automatycznie po nacisnieciu sprezynowego przetacznika
ostrzatki B.

6. WYMIANA TARCZY SCIERNE)]

WALEK
OSTRZALKI

ABY
ZLUZOWAC
W celu dokonania wymiany
tarczy Sciernej nalezy:

1) przytrzymac tarcze reka, \| ( (
2) umiesci¢ w otworze w watku
ostrzatki  specjalny  watek \\\

zabezpieczajacy (dostarczany
wraz z nozem) i obréci¢ go

zgodnie ze  wskazaniem ‘
strzafki na ilustracji,

3) zdjac¢ zuzyta tarcze i wsadzi¢
TARCZA 7 )z

na jej miejsce nowa.
SZMERGLOWA '
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7. WYMIANA OSTRZA

W celu przeprowadzenia wymiany ostrza nalezy:

1) przesunac ostone ostrza E do gory,

2) pociggnac¢ sprezynowg smarownice olejowq noza
D i przesuna¢ jg o 90 stopni w stosunku do
pierwotnego potozenia zgodnie ze wskazaniem
strzatki na ilustracji,

3) zwolni¢ nakretke zabezpieczajaca H i zdjac
ptytke ochronna I,

4) zdjaé nakretke zabezpieczajacq noza C obracajac
ja w lewo przy pomocy klucza maszynowego
dostarczanego wraz z nozem. W przypadku gdy
ostrze obraca sie razem z nakretka, nalezy
zablokowa¢ ruch noza wsadzajac watek
zabezpieczajacy w otwor w watku ostrzatki.

5) zdjac ostrze, - — @

6) wsadzi¢ nowe ostrze przednig powierzchnig
w strone operatora. Przednia powierzchnia ostrza
oznaczona jest napisem [KM RS-100].

UWAGA
Po kazdej wymianie ostrza nalezy ponownie ustawi¢ potozenie ostrzatki K.

8. WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

UWAGA

Szczotki nalezy wymieni¢ gdy ich wysokos¢ w wyniku zuzycia zmniejszy sie do 5-6mm.
Wymieniajac szczotki weglowe nalezy pamieta¢, aby nie dotykac elementéw
wykonanych z wegla, a jedynie elementy metalowe.

W celu dokonania wymiany szczotek weglowych nalezy odkreci¢ za pomocg klucza maszynowego
ostone szczotek weglowych G.

Lewe i prawe szczotki weglowe nalezy zawsze wymienia¢ jednoczesnie.




