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1. Zasady bezpiecznej obstugi.

1.1.

Upewni¢ sig, czy urzadzenie odtgaczone jest od zasilania w przypadku koniecznosci
dokonywania czynnosci manualnych w poblizu urzgdzenia tak jak czyszczenie
maszyny, regulacja, wymiana igiet w maszynie szwalniczej itp.

1.2

Nigdy nie wktadac rak w obszar pracy urzgdzenia.

1.3.

Wszelkie czynnosci serwisowe takie jak naprawy urzadzenia, wymiana czesci
zamiennych, zmiana parametrow ustawczych itp. Moga byé dokonywane tylko przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel techniczny. W przypadku wystapienia
trudnosci technicznych nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem
urzadzenia.

1.4.

Nie nalezy dokonywa¢ demontazu ani montazu elektrycznych i elektronicznych
elementdw urzadzenia.

1.5.

Jakiekolwiek naprawy mogg by¢ dokonywane jedynie przy uzyciu oryginalnych
czesci nabywanych u producenta lub za posrednictwem lokalnego dystrybutora.
1.6.

Nie nalezy dokonywa¢ jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych urzadzenia bez zgody
producenta.

1.7.

Podczas obstugi urzgdzenia nalezy bezwzglednie stosowag sie do ogolnych zasad
BHP odnosnie urzadzen zasilanych pradem elektrycznym ( 220V ) oraz urzgdzen
mechanicznych z elementami ruchomymi i wirujgcymi.

2. ROZPOCZECIE PRACY.

o Wypelni¢ zbiornik oleju A do poziomu czerwone;j linii. Wpuscic¢ kilka kropli oleju do
otworu B.

e Wecisnag kolo T i obréci¢ je recznie wykonuijag kilka obrotéw aby wstepnie
rozprowadzic olej do elementdw ktdre sg smarowane.

e Ostrzatka musi zawsze znajdowac sie w swoim gérnym pofozeniu przed
wigczeniem noza.

e Zwrocic uwage aby stopka dociskowa spoczywata na materiale Zapewniajgc
odpowiedni docisk oraz zapewniajgc ochrone przed zetknieciem sie z rekg
operatora.

UWAGA :

a. W czasie upatéw trzymaé maszyne w chtodnym miejscu.

b. Dokonac kilkakrotnego wigczenia i wylgaczenia maszyny przed jej ciggtym
uzywaniem w celu unikniecia zbyt duzego tarcia wstepnego pomiedzy
powierzchniami wspotpracujgcymi.
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. Przy maszynach z silnikiem tréjfazowym nalezy zwroci€ uwage aby kierunek
obrotéw byt zgodny ze strzatkg na obudowie C.

. W przypadku uzywania noza z podwdjng predkoscig ciecia nalezy zwréci¢ uwage
na nastepujgce rzeczy:

Rozpoczecie pracy powinno nastgpi¢ poprzez zatgczenie obrotéw wysokich (HI) i
po osiggnieciu maksymalnych obrotéw mozna dopiero przetgczy¢ na pozycje (LO)
obrotow niskich. Niedopetnienie tego wymogu moze spowodowac uszkodzenie
maszyny.

Whytaczenie maszyny odbywa sie poprzez przetgczenie wylgacznika w pozycje
(OFF).

W niskiej predkosci (LO) maszyna moze pracowac w ruchu ciggtym przez 30
minut.

W modelach z ptynng regulacjg predkosci (modele serii FX i GX), predkos¢
ustawiana jest za pomoca potencjometru obrotowego z napisem SPEED
wyskalowanego w wartosciach od O do 100. Potencjometr ten umieszczony jest
obok zbiornika z olejem. Predkos¢ aktualna pokazywana jest na wyswietlaczu z
diodami LED wyskalowanym w wartosciach 10 - 42 x 100 obr/min.

. Uzywac tylko oryginalnego oleju KM w celu unikniecia probleméw w
automatycznym smarowaniu.

. SMAROWANIE.
QOPIS RAZ W TYGODNIU RAZ W MIESIACU
Wypelnic olejem zbiornik oleju A | Wpuscic krople oleju do : Wykreci¢ zatyczke S 1 wprowadzié
do poziomu wyznaczonego 1. Rurek M. & N. smar KM z tubld.
czerwong kreska. 2. Pokredla T.
3. Walek kola pasowego W
4. Rolld paslow ostrzacych.
5. Przeldadni D,
4. OSTRZENIE.

e QOdstawi¢ maszyne od cietego materiatu.
e Opusci¢ stopke dociskowa naciskajgc dzwignie umieszczong obok raczki

uchwytowej urzadzenia.

o Nacisngc lekko ku dotowi dzwignie E . W ten sposéb uruchomiona zostaje
ostrzatka paskowa i nastapi jednokrotne przeostrzenie ostrza maszyny.

OSTRZEZENIE !I!

e Nie uruchamia¢ maszyny jesli nie ma w niej ostrza.

e Nie ostrzy¢ maszyny gdy materiat lezy na niej lub w jej bezposéredniej bliskosci.

o Nie wylgczac urzgdzenia w czasie pracy ostrzatki.
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o Jesli zostata zablokowana dzwignia E na skutek zbyt gwaltownego uruchomienia
ostrzatki , nalezy unie$¢ dzwignie J celem odblokowania i zaczgé od nowa.

UWAGI EKSPLOATACYJNE.

e Co dwa tygodnie przedmuchac sprezonym powietrzem silnik maszyny ,
urzadzenie ostrzace oraz ogdlinie catg maszyne.

e Mechanizm ostrzacy powinien by¢ czyszczony doktadnie co najmniej raz w
tygodniu.

o Ostrze nalezy czysci¢ miekkg szmatka raz dziennie.

o W przypadku powstania oporéw ruchu na rolkach w podstawie maszyny, nalezy
doktadnie oczyscic rolki z wszelkich zanieczyszczen, pytu, skrawkdw materiatu tak
aby rolki obracaty sie plynnie. Jesli pomimo to rolki nie obracajg sie plynnie,
nalezy dokonaé ich mycia w cieczy czyszczace;.

UWAGA :
Naruszenie zasad obstugi spowodowa¢ moze utrate praw z gwarancji.
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