SMAROWANIE I OLIWIENIE

_BeA44

A 4 4 40

KM CLOTH CUTTING MACHINE

Co 40-50 godzin pracy

Co 100 godzin pracy

Co 300 godzin pracy

Wpusci¢ kilka kropel
oleju na Sruby aparatu
ostrzacego B.

Przesmarowa¢ maszyne
poprzez dokrecenie do
dotu kapturka
smarowniczki A.

Zdjac¢ kapturek A i
uzupetnic w nim ilos¢
smaru do petna.

DANE TECHNICZNE

Srednica noza:
Ksztatt noza:

Wysoko$¢ warstwy cietej:

Waga urzadzenia:
Moc:
Zasilanie:

KR-A 5” KR-A 6"

127 mm 153 mm
okragty
70 mm 80 mm
8 kg
200 W
220V

Instrukcja obstugi
krajarek tarczowych
KM serii:

KR-A




UWAGA: Niestosowanie sie do ponizszych zasad obstugi moze
spowodowac utrate gwarancji!

Zasady bezpiecznej obstugi:

- nalezy upewni¢ sie, czy urzadzenie jest odigczone od zasilania w przypadku
koniecznosci wykonywania czynnosci manualnych przy urzadzeniu, takich jak
czyszczenie maszyny, regulacja, wymiana ostrzy, ostrzatek itp.,

- nigdy nie wktadac rak w obszar pracy ostrza tngcego,

- ostrzenie nalezy przeprowadza¢ z duzg uwagq i ostroznoscig, uzywajac tylko
ostrzatki zamontowanej w urzadzeniu,

- wszelkie czynnosci serwisowe takie jak naprawy urzadzenia, wymiana czesci
zamiennych poza eksploatacyjnymi itp. powinny by¢ wykonywane tylko przez
autoryzowany punkt serwisowy. W celu uzyskania informacji o najblizszym
punkcie serwisowym nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem
urzadzenia,

- jakiekolwiek naprawy mogg by¢ dokonywane jedynie przy uzyciu oryginalnych
czesci nabywanych u producenta lub za posrednictwem lokalnego dystrybutora,

- podczas obstugi urzadzenia nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do ogdlnych
zasad BHP odno$nie urzadzen zasilanych pradem elektrycznym (220V) oraz
urzadzen mechanicznych z elementami ruchomymi i wirujgcymi.

ROZPOCZECIE PRACY

1. Podtaczy¢ urzadzenie do zrodta zasilania 220V, zwracajgc uwage na prawidtowy
stan przewoddw i uziemienia.

2. Podnie$¢ ostone ostrza E do wysokosci cietego materiatu tak, aby przestrzen
miedzy ostong a materiatem byla jak najmniejsza.

3.  Wiaczy¢ urzadzenie przyciskiem F - przy uruchamianiu krajarki ostrze nie moze
stykac sie z krawedzig cietego materiatu.

OSTRZENIE

1. Ostrzy¢ nalezy przy wigczonym urzadzeniu odsunietym od cietego materiatu.

2. Wcisnac¢ przycisk ostrzatki B na 2-3 sekundy, powtarzajac te operacje kilka razy
az do osiggniecia wtasciwego stopnia naostrzenia noza.

USTAWIENIE MECHANIZMU OSTRZACEGO

Podczas ostrzenia ostrzatka ulega zuzyciu. W celu poprawnego ustawienia
mechanizmu ostrzacego wzgledem ostrza nalezy poluzowac nakretke na ramieniu

ostrzatki J, co umozliwi precyzyjne ustawienie ostrzatki wzgledem tarczy tnacej. Po
zakonczeniu operacji ustawiania nalezy dokreci¢ nakretke mocujaca.

WYMIANA OSTRZALKI
1. Ostrzatke odkreca sie recznie (gwint prawy) przy zdjetej tarczy tnacej, blokujac

0S$ wsunieciem w otwor osi preta @3.
2. W miejsce zuzytej ostrzatki wkrecamy nowg do wyczuwalnego mocnego oporu.

WYMIANA OSTRZA

1. Podnies¢ do gory ostone ostrza E.

2. Pociagna¢ sprezyne oliwiarki ostrza D i obrdci¢ jg zgodnie z kierunkiem strzafki.
3. Zdjac tylng ostone ostrza poprzez poluzowanie nakretki mocujacej H.

4. Odkreci¢ nakretke mocowania noza C przy uzyciu klucza bedacego na

wyposazeniu. Aby zapobiec jednoczesnemu obracaniu sie ostrza nalezy
zablokowac jego ruch poprzez wtozenie preta w otwory L w ostrzu.

5. Zdja¢ ostrze i zatozy¢ nowe zwracajagc uwage, aby napisy na ostrzu byly po
zewnetrznej (widocznej) stronie tarczy.

6. Sprawdzi¢ i ewentualnie ustawi¢ poprawne potozenie ostrzatki K po
kazdorazowej wymianie ostrza.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH SILNIKA

1. Zbyt duze zuzycie szczotek weglowych spowoduje powazne problemy z pracg
silnika. Szczotki musza by¢ wymienione przy maksymalnym zuzyciu do 6 mm.

2. W celu wymiany szczotek nalezy odkreci¢ kapturek G (gwint prawy).

3. Zawsze wymienia¢ obie szczotki jednoczesnie.

4. Wymieniajgc szczotki nalezy uwazac, aby nie dotyka¢ powierzchni weglowych.

UWAGA:

a. dla wiekszego bezpieczenstwa nalezy opuszczac ostone ostrza E w jej najnizsza
pozycje zawsze gdy maszyna nie jest uzywana. Podczas ciecia nalezy
utrzymywac ostone E w pozycji mozliwie najblizszej materiatu.

b. Urzadzenie powinno by¢ podtgczone przewodem z zerowaniem (uziemione).

UWAGI EKSPLOATACYJINE

- mechanizm ostrzacy powinien by¢ doktadnie czyszczony co najmniej raz
w tygodniu,

- ostrze nalezy czysci¢ pedzlem przed uruchomieniem ostrzatki,

- w przypadku powstania oporéw na rolkach w podstawie maszyny nalezy
doktadnie oczyscic rolki z wszelkich zanieczyszczen, pytu, skrawkdw materiatu,
tak aby rolki obracaty sie ptynnie. Jesli pomimo to rolki obracajg sie z oporem,
nalezy je wymontowac i przeczyscic.
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