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MASZYNA KROJCZA - KRAJARKA
DO CIECIA MATERIALOW ODZIEZOWYCH
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SCHEMAT KRAJARKI KM-SV

D

SMAROWANIE
Co 2 godziny pracy codziennie Raz na tydzien Raz na tydzien
Napetnij zbiornik oleju A Przesmarowac maszyne w nastepujacych Zdja¢ wtyczke D i wprowadz
punktach: oryginalny smar KM w tubce.
1. Rurkilil Wprowadz krple smaru..
2. ObrécE

3. Watek kota zamachowego C
4. Paski B

OSTRZEZENIE! Urzadzenie wyposazone jest w bardzo ostry néz. Nalezy zachowaé szczegding
ostrozno$é podczas obstugi krajarki, utrzymujgc dtonie, ramiona i wtosy z dala od elementdéw
tnacych. Zaleca sie korzystanie z metalowych rekawic podczas pracy tym urzgdzeniem.

Uzywanie krajarki niezgodnie z przeznaczeniem lub niestosowanie sie do zaleceid zawartych w
instrukcji obstugi, moze spowodowaé powazne obrazenia.

Wazne informacje:

Niniejsza instrukcja odnosi sie do krajarki KM zwanej, model KM-SV; KM-EU; KM-AU-V Kontaktujgc
sie z importerem w sprawie cze$ci zamiennych, zawsze precyzuj typ i model urzadzenia. Podczas
zamawiania czesci elektrycznych, podawaj woltaz, czestotliwos¢ (Hz) i inne dane krajarki.
Informacje te zamieszczone sg na tabliczce znamionowej na korpusie urzadzenia. Uzywaj tylko
oryginalnych czesci do danego typu maszyny.
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Wartos$¢ drgan mechanicznych nie przekracza 2,5 m/s , warto$¢ emitowanego hatasu ponizej 70 dB

(powierzchniowy) i 130 dB (chwilowy).

Ocena ryzyka

Wedtug kryteridow i wzoru oceny, ryzyko wystepuje jako mate, ale o ciggtym oddziatywaniu.

W zwigzku z tym nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc¢ i petng koncentracje podczas pracy tym
urzadzeniem, przestrzegajgc ostrzezen wymienionych w instrukgji.

Informacje odnosnie bezpieczeristwa obstugi

W niniejszej instrukcji informacje zwigzane z bezpieczenstwem obstugi urzadzenia wyrdznione sg
znakiem wykrzyknika i stowami Ostrzezenie!, Uwaga! oraz Wazne! Oznaczajg one co nastepuje:
OSTRZEZENIE! Zawiera istotne informacje odnoénie potencjalnych zagrozen

bezpieczenstwa, mogacych nastgpi¢ podczas wifasciwego lub niewtasciwego korzystania z
urzadzenia. Nieprzestrzeganie zalecen tu zawartych moze skutkowac¢ uszkodzeniem ciata operatora
urzadzenia.

UWAGA! Zawiera instrukcje odnosnie uzytkowania lub konserwacji krajarki. Nieprzestrzeganie
zalecen tu zawartych moze skutkowac uszkodzeniem maszyny.

Uzupetniajgce informacje mogg byé poprzedzone stowem Wazne! Bezpieczenstwo i
odszkodowania

Nabywca zobowigzuje sie dostarcza¢ kazdemu operatorowi urzgdzenia, tacznie z pracownikami
kontraktowymi, czasowymi oraz pracujacymi na zasadzie samozatrudnienia, wszystkich istotnych
dla bezpiecznego uzytkowania informacji, podczas catego okresu eksploatowania maszyny. Bierze
na siebie obowigzek zapewnienia srodkéw bezpieczenstwa oraz odpowiednich warunkéw pracy
maszyny, a takze adekwatne wyszkolenie operatoréw urzadzenia w zakresie bezpiecznego
uzytkowania i obstugi. Nabywca zdejmuje z producenta i importera odpowiedzialno$¢ prawng i
cywilng za szkody powstate na skutek odstepstw od wytycznych niniejszej instrukcji.

Ogolne zasady bezpieczeristwa OSTRZEZENIE!

- Urzadzenie jest wyposazone w bardzo ostry i niebezpieczny néz. Nalezy zachowac szczegdlng
ostrozno$¢ podczas obstugi krajarki, utrzymujgc dtonie, ramiona i wiosy z dala od
elementdéw tnacych. Podczas przytrzymywania i podsuwania cietych materiatdw pod ostrze
tngce, nalezy trzymac reke z obok, nigdy zas na wprost ostrza. W czasie ciecia moze
nastgpi¢ weciaggniecie dtoni pod ostrze odstoniete po przecieciu trzymanego materiatu.
Korzystanie z metalowych rekawic oraz odziezy ochronnej podczas pracy urzgdzeniem moze
zapobiec powaznym uszkodzeniom ciafa.

Z chwilg zakonczenia krojenia lub przerwy w krojeniu, opus$é ostone ze stopkg dociskowg,
tak aby ostaniata ostrze na catej dtugosci.

- Kiedy maszyna nie jest uzytkowana, odfgcz zasilanie. Dotyczy to rowniez sytuacji rutynowych
czynnosci konserwacyjnych, w tym smarowania.

- Nabywca musi poinstruowac¢ operatoréw urzgdzenia w zakresie jego prawidtowego uzytkowania,
zgodnie z zaleceniami umieszczonymi na krajarce oraz zawartymi
w niniejszej instrukcji. Szkolenie takie powinno obejmowac réwniez postepowanie
W razie wystgpienia sytuacji zagrozenia, zwigzanej z prawidtowym badz niewtasciwym
postugiwaniem sie maszyng. Ponadto nabywca powinien dostarczy¢ pracownikom pisemne
instrukcje prawidtowego uzytkowania w warunkach konkretnej krojowni.

- Nabywca zobowigzany jest zapewni¢ operatorom urzgdzenia odpowiednie stanowisko pracy, tj.
dostep do urzadzenia minimum z trzech stron oraz odlegto$¢ minimum 1 metra od innych
statych elementdw wyposazenia, a takie wyposazenie dodatkowe zwiekszajgce
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bezpieczenstwo, zalecane w niniejszej instrukcji, a w szczegdlnosci wyposazenie wymagane
w kraju, w ktéorym maszyna bedzie uzytkowana.

- Zabrania sie dokonywania samodzielnych modyfikacji urzadzenia oraz zdejmowania oston i
zabezpieczen. Wszelkie nieuprawnione zmiany mogg spowodowac powazne uszkodzenia
ciata operatora maszyny. Podtgczenia elektryczne mogg by¢ dokonywane wytgcznie przez
profesjonalnego elektryka, zaznajomionego z obowigzujacymi przepisami i regulacjami. Aby
zapobiec porazeniu prgdem, uziemienie musi by¢ podtgczone do przytgcza E wtyczki kabla
zasilajgcego. Instalacja elektryczna powinna by¢ okresowo sprawdzana przez
upowaznionego elektryka.

- Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do obstugi manualnej. Niewfasciwe jej uzytkowanie, jak
tez stosowanie jej jako czesci do innej maszyny, moze spowodowacé powazne uszkodzenia
ciata operatora.

- Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie do ciecia materiatéw tekstylnych, niskich warstw
miekkiej skory naturalnej lub syntetycznej, miekkiej pianki, gagbki, ocieplaczy i tym
podobnych materiatéw, uzywanych w przemysle szwalniczym. Zabrania sie ciecia twardych
materiatéw jak tworzywa sztuczne, drewno, metale i tym podobne. Moze to spowodowac
zniszczenie urzgdzenia i powazne uszkodzenia ciata operatora.

- Naklejki i tabliczki z ostrzezeniami muszg by¢ utrzymywane w czystosci i czytelne przez caty okres
uzytkowania krajarki. Jesli sg nieczytelne i wymagajg wymiany, zaméw nowe
u producenta lub importera.

Przeczytaj caly instrukcje przed przystgpieniem do obstugi krajarki! Zapoznaj sie z jej
budowa, funkcjami i zastosowaniami.

Opis urzadzenia i dane techniczne
Niniejsza instrukcja odnosi sie do nastepujacych typdéw krajarek KM: KM-JNR; KM-EU; KM-AU-V

DANE TECHNICZNE

KM-SV- 8” KM-SV- 10”
Wysokosc¢ ostrza noza: 203 mm 254 mm
Ksztatt noza: ptaskie, pionowe
Wysokos¢ warstwy cietej: 170 mm 220 mm
Waga urzadzenia: 12,8 kg 14,3 kg
Moc: 400 W 400W
Zasilanie: 230V 230V
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UWAGA: Niestosowanie sie do ponizszych zasad obstugi moze spowodowa¢ utrate gwarancji!

Zasady bezpiecznej obstugi: .
UWAGA : PRACA NA KRAJARCE TYLKO Z WEOZONA REKAWICA DRUCIANA.
O SZCZEGOLY SPYTAJ PRODUCENTA LUB DYSTRYBUTORA.

- nalezy upewnic sie, czy urzadzenie jest odtgczone od zasilania w przypadku koniecznosci wykonywania czynnosci
manualnych przy urzadzeniu, takich jak czyszczenie maszyny, regulacja, wymiana ostrzy, ostrzatek itp.,

- nigdy nie wktadac rak w obszar pracy ostrza tngcego,

- ostrzenie nalezy przeprowadzac z duzg uwagg i ostroznoscig, uzywajac tylko ostrzatki zamontowanej w urzadzeniu,

- wszelkie czynnosci serwisowe takie jak naprawy urzadzenia, wymiana czesci zamiennych poza eksploatacyjnymi itp.
powinny by¢ wykonywane tylko przez autoryzowany punkt serwisowy. W celu uzyskania informacji o najblizszym
punkcie serwisowym nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym dystrybutorem urzadzenia,

- jakiekolwiek naprawy mogg by¢ dokonywane jedynie przy uzyciu oryginalnych czesci nabywanych u producenta lub
za posrednictwem lokalnego dystrybutora,

- podczas obstugi urzadzenia nalezy bezwzglednie stosowac sie do ogdlnych zasad BHP odnosnie urzadzen zasilanych
pradem elektrycznym (220V) oraz urzadzen mechanicznych z elementami ruchomymi i wirujgcymi.

ROZPOCZECIE PRACY

WIlej olej do zbiornika oleju A. Olej powinien tatwo wlewac sie do zbiornika.

Podtgczy¢ urzadzenie do zrodta zasilania 220V, zwracajac uwage na prawidtowy stan przewodow i uziemienia.

Wykonaj kilka obrotéw recznie kotem ,E” zeby olej ulegt rozprowadzeniu po mechanizmach maszyny.

Podnies¢ ostone ostrza E do wysokosci cietego materiatu tak, aby przestrzen miedzy ostong a materiatem byla jak

najmniejsza.

5. Wiaczy¢ urzadzenie przyciskiem F - przy uruchamianiu krajarki ostrze nie moze styka¢ sie z krawedzig cietego
materiatu.

OSTROZNIE:

A. Maszyna musi by¢ przechowywane w temperaturze pokojowej od 10C do 25C w $rodowisku suchym. Maszyna nie
moze by¢ narazona na zamoczenie lub wilgoc.

B. Przed rozpoczeciem dtugotrwatej pracy dokonaj kilkukrotnego zataczenia i wytaczenia maszyny na krétkie chwile zeby
rozprowadzi¢ olej po mechanizmach maszyny.

C. Nie uzywaj zbyt duzej ilosci oleju. Uzywaj tylko oleju rekomendowanego przez KM. Niw wolno uzywac oleju

stosowanego do maszyn szwalniczych.

A=

OLIWIENIE

Co 2 godziny codziennie :
1. Uzupetnij poziom oleju w zbiorniku oleju ,A”

1 raz na tydzien :
Wpus¢ krople oleju do :
1. Rurek I"i,J)"

2. Obro¢ pokretto ,E”
3. Koto na watku ,C”
4. Kotko pasowe ,B”

1 raz na miesigc :
Usun wtyczke ,D” i wprowadz smar KM z tuby dostarczonej z maszyng. Wprowadz majq ilos¢ smaru do otworu i po
smarowaniu zamknij otwér wtyczka ,,D”

OBSLUGA SILNIKA SERVO MASZYNY KM-SV

Wyswietlacz LED ulokowany na maszynie KM-SV wskazuje : moc, predkos¢ i bad.
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Nr. LED KOLORY TRYB UWAGI
LED 1 Pomaranczowy Zatgczenie maszyny
LED 2 Zielony Predkos¢ / Btad
LED 3 ‘ Czerwony Predko$¢ ostrzenia /
Btad
LED 4 O Wytaczony Kazdy LED na

wyswietlaczu

OZNACZENIE WEACZENIA LUB WYLACZENIA MASZYNY NA WYSWIETLACZU LED.

Przy wigczeniu lub wylgczeniu maszyny wyswietlacz LED bedzie pokazywat jak na ponizszym rysunku.

Jesli na maszynie nie zostanie ustawiona predkos¢ zero, zielona lampka LED miga 3 razy podczas witaczania i

nastepnie wskaznik wskaze nastawiong obecnie predko$c¢a pracy ostrza.

WTYCZKA LED5 LED4 LED3 LED2 LED1 UWAGI

IN/ WEACZ . Pomaranczowy wtgczony, 3 zielone i 1
czerwony migng 3 razy

OouT/ ‘ O Pomaranczowy wytaczony, zielony i

WYLACZ czerwony miga przez 20 sekund

STEROWANIE PREDKOSCIA NA WYSWIETLACZU

Mozna ustawic 4 stopnie pracy maszyny poprzez obracanie pokretta ustawienia predkosci zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Lampki LED pokazujg zadana wartos¢ predkosci.
Ponizsza tabela przedstawia wskazania predkosci wyswietlacza LEDF.

WTYCZKA LED5 LED4 LED3 LED2 LED1 PREDKOSC

UWAGI

IN/
WELACZ

OuT/
WYLACZ

O OO0OO0O

OO0O0O
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WAZNE :

OSTRZENIE MOZE BYC PROWADZONE TYLKO GDY PREDKOSC OSTRZA USTAWIONA JEST NA
WARTOSC 3200 OBR/MIN CZYLI ZAPALONE SA 4 LAPKI LED.

OSTRZENIE

Rozpoczynajac ostrzenie , wkadz wiacznik ,N” i ustaw odpowiednig predko$¢ (3200RPM) na silniku lub najpierw ustaw
predkos¢ a nastepnie wtgcz wigcznik ,N”.

1. Ostrzy¢ nalezy przy wtaczonym urzadzeniu odsunietym od cietego materiatu.
2. Wcisngc przycisk ostrzatki B na 2-3 sekundy, powtarzajac te operacje kilka razy az do osiggniecia wiasciwego stopnia
naostrzenia noza.

KODY WYSWIETLANIA BLEDOW

LED5 LED4 LED3 LED2 LED1 BLAD UWAGI

O
O

Za wysokie  Napiecie jest wyzsze niz 220-230V
napiecie

O O Za niskie Napiecie jest ponizej 220V
napiecie

O O Przecigzenie | Elektryczne przecigzenie

Btad Patrz UWAGA 1
bezpiecznego
startu

Blad IGBT

Bfad enkodera

Btad pradu

O® 0O O

Blokada silnika

O O Zbyt duza
predkosé

0000 OOOO0O

O0O0O0O

;JggliAggk%)hasz wigczenia wtyczki zasilania do gniazda pradu przy wlaczonym wigczniku zasilania maszyny, wowczas ten
bfad pojawi sie po 2 sekundach.

Jesli po usunieciu tego btedu nie bedzie mozliwosci zatgczenia silnika maszyny, skontaktuj sie z serwisem sprzedawcy.
Maszyna powinna byc¢ zataczana do pracy poprawnie, zgodnie z wczesniejszym opisem.

USTAWIENIE MECHANIZMU OSTRZACEGO

Podczas ostrzenia ostrzatka ulega zuzyciu. W celu poprawnego ustawienia mechanizmu ostrzacego wzgledem ostrza

nalezy poluzowac nakretke na ramieniu ostrzatki J, co umozliwi precyzyjne ustawienie ostrzatki wzgledem tarczy tnacej.
Po zakonczeniu operacji ustawiania nalezy dokreci¢ nakretke mocujaca.

Kanstec sp. z 0.0. WWW.kanstec.com. pl tel. 426745041



http://www.kanstec.com.pl

WYMIANA OSTRZALKI

1. Ostrzatke odkreca sie recznie (gwint prawy) przy zdjetej tarczy tngcej, blokujgc 0$ wsunieciem w otwor osi preta
@3.
2. W miejsce zuzytej ostrzatki wkrecamy nowg do wyczuwalhego mocnego oporu.

WYMIANA OSTRZA

1. Podnies¢ do gory ostone ostrza E.

2. Pociggnac sprezyne oliwiarki ostrza D i obrocic jg zgodnie z kierunkiem strzatki.

3. Zdjac tylng ostone ostrza poprzez poluzowanie nakretki mocujgcej H.

4. Odkreci¢ nakretke mocowania noza C przy uzyciu klucza bedgcego na wyposazeniu. Aby zapobiec jednoczesnemu

obracaniu sie ostrza nalezy zablokowac¢ jego ruch poprzez wiozenie preta w otwory L w ostrzu.
Zdjac ostrze i zatozy¢ nowe zwracajac uwage, aby napisy na ostrzu byly po zewnetrznej (widocznej) stronie tarczy.
Sprawdzi¢ i ewentualnie ustawi¢ poprawne potozenie ostrzatki K po kazdorazowej wymianie ostrza.

ow

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH SILNIKA

1. Zbyt duze zuzycie szczotek weglowych spowoduje powazne problemy z pracg silnika. Szczotki muszg byc
wymienione przy maksymalnym zuzyciu do 6 mm.

2. W celu wymiany szczotek nalezy odkreci¢ kapturek G (gwint prawy).

3. Zawsze wymienia¢ obie szczotki jednoczesnie.

4. Wymieniajgc szczotki nalezy uwazac, aby nie dotyka¢ powierzchni weglowych.

UWAGA:

a. dla wiekszego bezpieczenstwa nalezy opuszcza¢ ostone ostrza E w jej najnizszg pozycje zawsze gdy maszyna nie
jest uzywana. Podczas ciecia nalezy utrzymywac ostone E w pozycji mozliwie najblizszej materiatu.

b. Urzadzenie powinno by¢ podtgczone przewodem z zerowaniem (uziemione).

UWAGI EKSPLOATACYINE

- mechanizm ostrzacy powinien by¢ doktadnie czyszczony co najmniej raz
w tygodniu,

- ostrze nalezy czysci¢ pedzlem przed uruchomieniem ostrzatki,

- w przypadku powstania oporéw na rolkach w podstawie maszyny nalezy doktadnie oczysci¢ rolki z wszelkich
zanieczyszczen, pytu, skrawkow materiatu, tak aby rolki obracaty sie ptynnie. Jesli pomimo to rolki obracaja sie z
oporem, nalezy je wymontowac i przeczyscic.
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Podzespoty i czesci silnika, napedu i obudowy.
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PRZEDNIA POKRYWA | MECHANIZM NAPEDU
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MECHANIZM NOGI | PODSTAWY
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MECHANIZM OSTRZACY
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AKCESORIA | MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Kanstec sp. z 0.0. WWW.kanstec.com. pl tel. 426745041



http://www.kanstec.com.pl

kansiec

szycie? z nami to prostel

XY
R

Kanstec sp. z 0.0. WWW.kanstec.com. pl tel. 426745041



http://www.kanstec.com.pl

